D.05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegbtowej Specyfikacji Technicen(SST)

Przedmiotem n/n Szczegbtowej Specyfikacji Techeicznwymagania dotyeze wykonania i odbioru
warstwy wazacej i scieralnej z betonu asfaltowego w ramach przebudalvyDubiazynskiej w
Bielsku Podlaskim.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosojaoalokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegbtowej Specyfikamghinicznej dotyezwykonania warstw nawierzchni z

betonu asfaltowego wg PN-S-96025 [7] i obejmuj

a) wykonanie warstwy wiacej gr. 6 cm nawierzchni drogi kategorii ruchu KRI#tonu asfaltowego
gruboziarnistego 0/20

b) wykonanie warstwécieralnej gr. 5 cm nawierzchni drogi kategorii wiiR 3 z betonu asfaltowego
$rednioziamistego 0/16

1.4. Okre&lenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-bitumiczna mieszanka mineralna z odpowiediioscia asfaltu,
wytworzona w okrédony sposob, spetnigja okrélone wymagania.

1.4.2. Beton asfaltowy mieszanka mineralno-asfaltowa, gagzona, w ktorej ikziowe proporcje
skladnikbw g ustalone wg zasady wypelnienia wolnej przestrzeezalenie od warstwy do
ktorej jest przeznaczona.

1.4.3. Odksztatcenia lepko-plastycznedksztalcenie o charakterze trwalym, ktoregdkwodé jest
wprost proporcjonalna do ohgenia i czasu jego trwania oraz do temperatury.

Pozostale okéenia & zgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymiw SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne".

1.5. Wymagania ogolne dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jgkach wykonania oraz za zgodioz Dokumentag
Projektove, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogolne dotyaze robot podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania @&joln

2.  MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow
Warunki ogolne stosowania materiatdw podano w S$1.@0.00.00 ,Wymagania ogéine”.

2.2. Materialy do wykonania warstwyscieralnej i wiazacej
Materiatami stosowanymi do wykonania warsteneralnej i wazacej nawierzchni z betonu asfaltowego
wg PN-S-96025 [7], zgodnie z zasadami niniejsz&j§S

* dlawarstwy wizacej gr. 6 cm, z betonu asfaltowego 0/20,gociej ruchem KR 3 :
a) kruszywa:

- tamane granulowane wg PN-B-11112 [2] kl. 1 llgat. 1, 2,

- grys wg zadcznika G do PN-S-96025 [7] kI. 1,.4I; gat. 1, 2,



2 tylko pod wzgkdemscieralndgci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl.I; gat. 1
b) wypetniacz wg PN-S-96504 [8] lub innego pattemia wg orzeczenia laboratorium drogowego,
c) asfalt— 35/50,
d) srodki adhezyjne,
e) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa,

 dlawarstwycieralnej gr. 5 cm, z betonu asfaltowego 0/16agboej ruchem KR 3:
a) kruszywa:
- tamane granulowane i zwykite wg PN-B-11112 [2] kll | gat. 1, 2,
- grys izwir kruszony wg zajcznika G do PN-S-96025 [7] Kl. I, 1l ; gat. 1, 2,
- zwir i mieszanka wg PN-B-11111 [1] K. 1, 11,
- piasek naturalny wg PN-B-11113 [3] gat. 1, 2,
b) wypetniacz wg PN-S-96504 [8] lub innego pattemia wg orzeczenia laboratorium drogowego,
c) asfalt—50/70,
d) srodki adhezyjne,
e) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa,

2.3. Wymagania dla materiatéw do betonu asfaltowey

Materialy do wytwarzania mieszanki mineralno-asvadj okrélonej w pkt. 2.2 n/n SST powinny

odpowiada nizej podanym wymaganiom:

a) grysy kl. 1, 11, gat. 1 i 2 wg normy PN-B-111"Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych” [2]
wg tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla grysow wg PN-B-11112

Lp. Wyszczegolnienie wisciwosci Wymagania
w zaleznosci od klasy Kl I kil
1. |[Scieralng¢ w bebnie kulowym:
a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nieedj niz 25 35
b) po 1/5 petnej liczby obrotow, % ubytku masy w stdsudo ubytku
masy po peinej liczbie obrotow, nieasej niz 25 30
2. | Nasikliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, ngeesyiniz:
a) dla kruszywa ze skatl magmowych i przeabngch:
- frakcja 4/6,3 mm 15 2,0
- frakcja powyej 6,3 mm 1,2 2,0
b) dla kruszywa ze skat osadowych 2,0 3,0
3. | Odporné na dziatanie mrozu, % ubytku masy, nieeej niz:
a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeabngch 2,0 4,0
b) dla kruszywa ze skat osadowych 2,0 5,0
4. | Odporné¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody bémpdniej,
% ubytku masy, nie wtej niz 10 30
w zaleznosci od gatunku gat. 1| gat. 2
5. | Zawartg¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm, % masy, nie ggej niz:
- w grysie 6,3+20,0 mm 15 2,5
- w grysie 2,0+6,3 mm 2,0 40
6. | Zawart@¢ frakcji podstawowej dla frakcji, % masy, nie mnigj:
- w grysie 6,3+20,0 mm 85 85
- w grysie 2,0+6,3 mm 80 80
7. | Zawarté¢ podziarna dla frakcji, % masy, nieqoej niz:
- w grysie 6,3+20,0 mm 10 10
- w grysie 2,0-6,3 mm 15 15
8. | Zawartd¢ nadziarna, % masy, nie geej niz 8 10
9. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie weej niz 0,1 0,2




10. | Zawartéc¢ ziaren nieforemnych, % masy, niecaej niz 25 | 30
11. | Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nie ciemniejpza
niz wzorcowa
b) grys izwir kruszony Kl. I, 1I, gat. 1 i 2 wg zgdznika G do PN-S-96025 [7], spetazg

wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla gryséw iwiréw kruszonych wg PN-S-96025

Lp. Wyszczegolnienie wiaciwosci Wymagania
w zaleznosci od klasy (grysy izwiry kruszone) kil kil
1. |Scieralndg¢ w bebnie kulowym:
a) po petnej liczbie obrotow, % ubytku masy, nieedj niz 25 35
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, % ubytku masy w stdsudo ubytku
masy po petnej liczbie obrotéw, nieqeej niz 25 30
2. | Nasikliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, néeesyiniz: 15 2,5
3. | Odporné¢ na dzialanie mrozu, % ubytku masy, nieesj niz: 2,5 5,0
w zaleznosci od gatunku (grysy) gat. 1| gat. 2
1. | Zawartd¢ ziaren przekruszonych, % masy, nieegj niz 10 15
2. | Zawarté¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm, odsianych na mokro dla frakgji,
% masy, nie wicej niz:
- w grysie powyej 6,3 mm 0,8 15
- w grysie 2,0+6,3 mm 15 2,5
3. | Zawartd¢ frakcji podstawowej dla frakcji, % masy, nie mrmgj:
- W grysie powyej 6,3 mm 85 85
- w grysie 2,0+6,3 mm 80 80
4. | Zawartd¢ podziarna dla frakcji, % masy, niequej ni:
- W grysie powyej 6,3 mm 10 10
- w grysie 2,0-6,3 mm 15 15
5. | Zawarté¢ nadziarna, % masy, nie geej niz 8 10
6. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie weej niz 0,1 0,2
7. | Zawartgc¢ ziaren nieforemnych, % masy, nieegj nz 25 30
8. | Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nie ciemniejpza
niz wzorcowa
w zaleznosci od gatunku @wiry kruszone) gat. 1| gat. 2
1. | Zawartd¢ ziaren przekruszonych, % masy, nie mnigj ni 70 60
2. | Zawartg¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm, odsianych na mokro, % masy,
nie wiecej niz: 15 2,5
3. | Zawartd¢ frakcji podstawowychakcznie, % masy, nie mniejai
a) dla grupy frakcji 2,0+6,3 mm 80 75
b) dla frakcji powyej 6,3 mm 85 80
4. | Zawarté¢ podziarna, % masy, nie gaej niz:
a) dla grupy frakcji 2,0+6,3 mm 15 20
b) dla frakcji powyej 6,3 mm 10 15
5. | Zawarté¢ nadziarna, % masy, nie geej niz: 8 10
6. | Zawart@¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz: 0,1 0,2
7. | Zawartgé¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nie ciemniejpza
niz wzorcowa

c) piasek tamany o cechach wediug normy PN-B-11KiPszywa tamane do nawierzchni
drogowych" [2], spetniagy wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla piasku tamanego i miesn&i drobnej granulowane;j



Wymagania
Lp. Wyszczegolnienie wigciwosci Mieszanka
Piasek tamany drobna
granulowana

1. | Zawarté¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie egej niz 0,1 0,1
2. | Wskanik piaskowy, wekszy niz:

- dla kruszywa ze skat magmowych i przeabrgch 65 65

- dla kruszywa ze skat osadowych, zatkigm wapieni 55 55
3. | Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy ciemniejszawrzorcowa
4. | Zawarté¢ nadziarna, % masy, nieagej niz 15 15
5. | Zawartéc frakcji 2,0+4,0 mm, % masy, powsj - 15

d) zwirimieszankakl. I'i [l wg PN-B-11111 [1] wg thdy 4.
Tablica 4. Wymagania dlazwiru i mieszanki wg PN-B-11111

Nie wiecej niz, % (m/m)
Lp. Cecha klasa | klasa Il
1. | Scieralndéé w bebnie Los Angeles
- catkowita 25 35
- wskanik jednorodnéci scierania 25 30
2. | Nasikliwosé 1 2,5
3. | Mrozoodporn& 2,5 5
4. | Zawartéc¢ ziaren nieforemnych 15 25
5. | Zawartéc ziaren stabych i zwietrzatych 7 10
6. | Zawarté¢ zanieczyszczeobcych 0,1 0,2
7. | Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych barwa nie ciemniejszaznivzorcowa
8. | Wskanik piaskowy * 75 | 65

*) Dotyczy mieszanek.

e) piasek naturalny gat. 1, 2 wg PN-B-11113 “Kyusz mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek.” [3] wg tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania dla piasku

Lp. Wyszczegolnienie wiaciwosci Wymagania
w zaleznosci od gatunku gat. 1| gat. 2

1. | Sklad ziarnowy

a) zawartd¢ ziaren mniejszych od 0,075 mm, % masy, nieceji niz 1 5

b) zawartd¢ nadziarna powsej 2 mm, % masy, nie weej niz 15* 15*
2. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie weej niz 0,1 0,1
3. | Wskanik piaskowy, wgkszy od 75 65
4. | Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa nie ciemniejsza ni wzorcowa

Uwaga:

- Nie dopuszczaesiv nadziarnie ziaren wkszych od 4 mm

f)  wypetniacz wg normy PN-S-96504 "Wypetniacz kenmy do mas bitumicznych" [8],
spetiagcy wymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania dla wypetniaczy

Lp. Wyszczegolnienie wiaciwosci
1. | Zawartd¢ czastek ziaren mniejszych od, % masy, nie mnigj ni
- 0,3mm

Wymagania

100




- 0,074 mm 80
2. | Wilgotna¢, %, nie wecej niz 1.0
3. | Powierzchnia wkziwa, cni/g 2500 - 4500

g) asfalty 35/50 i 50/70 powinny spefdiavymagania normy PN-EN 12591 ,Asfalty
drogowe" [4] wg tablicy 7.

Tablica 7. Wymagania dla asfaltéw drogowych

Lp. Wymagania Asfalt Asfalt Metody badan
35/50 50/70 wg

1. |Penetracja w temp. 26 ; 0,1 mm 3550 5G-70 PN-EN 1426
2. | Temperatura ngknienia,°C 50-58 46+54 PN-EN 1427
3. | Temperatura zapton@C, nie mniej ni 240 230 PN-EN 22592
4. | Zawartgc¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mnieg nj

% m/m 99 99 PN-EN 12592
5. | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrd@st), 0,5 0,5 PN- EN 12607-

m/m masy, nie wicej niz

6. |Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej Q@i 53 50 PN-EN 1426
7. | Temperatura rgknienia po starzeniu, nie mniegni 52 48 PN- EN 1427
%
8. | Zawartd¢ parafiny, nie wgcej niz, % 2,2 2,2 PN-EN 12606-]
9. | Wzrost temperatury gknienia po starzeniu, nie
wiecej niz °C 8 9 PN-EN 1427
10. [ Temperatura tamlingi, °C, nie wy:sza nk -5 -8 PN-EN-12593

h) srodek adhezyjny
Do mieszanki naigy obligatoryjnie zastosowarodek adhezyjny, posiadey aprobattechnicza .
Srodek adhezyjny nalg stosowa zgodnie z warunkami podanymi w aprobacie techejczn

i) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa

Do smarowania olagych kravedzi naley stosowa asfaltovs emulsy kationov szybkorozpadoyy spetniajca
wymagania okéone w "Warunkach Technicznych. Drogowe kationomelge asfaltowe - IBDIM 1999 r."
[14].

2.4. Skftadowanie materiatow

2.4.1. Kruszywa

Sktadowanie kruszyw powinno odbyése warunkach zabezpiecaeych je przed zanieczyszczeniem
I zmieszaniem z innymi asortymentami lub jego fiakt

Kruszywa nalgy sktadowa oddzielnie wedtug przewidzianych w receptach as@mtow i frakcji w
zasiekach uniemtiwiajacych wymieszanie sisasiednich pryzm. Podie skiadowisk musi iégyrowne,
utwardzone i dobrze odwodnione.

2.4.2. Wypetniacz

Przechowywanie wypetniacza musi odoywse w sposob chroaty go przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypelniacz ayalprzewozt luzem w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatdw sypkichagrowywa w silosach.



2.4.3. Asfalt, emulsja

Lepiszcze naley przechowywéa w zbiornikach stalowych wypaganych w urzdzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem.

Dopuszcza simagazynowanie lepiszczy w zbiomikach betonowyelhétowych spetniggych warunki jw.
Warunki przechowywania nie mggpowodowa utraty cech lepiszcza i olmgnia jego
jakaosci.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngleachowa nastpujace warunki:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekra&aeiesgcy od daty jej produkciji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinpéarzsza ni 3°C.

2.4.4. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny natg przechowywéw temperaturze nie vigzej nk +40°C w miejscu ostortym
od napromieniowania stonecznego, pod zadaszeniemanmknitych opakowaniach lub zbiorniku
stalowym wyposanym w wezownice do ogrzewania wadoas wodrg lub olejem.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotycgce spratu
Wymagania ogoéine dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne".

3.2. Wytwdrnia mas bitumicznych

Do produkcji betonu asfaltowego ngleastosowawytwornie o wydajnéci min. 100 t/h.

Otaczarka powinna Bywyposaona w sprawny system automatycznego dozowania tkishys
skladnikow oraz ummlzenie do automatycznej rejestracji temperatumcetapewnienia wysokiej
jednorodnéci produkowanych mieszanek i wdavej ich temperatury. Dozowanie w@he powinno by
rowniez zautomatyzowane. Otaczarka powinna posigol@cyzyjny system dozowanigodkOw
adhezyjnych stosowanych do mieszanek mineralnibeagfah.

Celem zapewnieniaagtosci produkcji otaczarka winna byvyposaona w zasobnik z termoizolagjo
czasowego przechowywania gotowej mieszanki, gwggayitzachowanie jej jakoi, jednorodnéci oraz
wymaganej temperatury.

Otaczarnia powinna speliavymogi ochronysrodowiska, tj. nie powodowazapylenia terenu, nie
zanieczyszczavdd i nie wywolywaé hatasu powsej dopuszczalnych norm.

3.3. Uktadarka mieszanek mineralno-asfaltowych.

Ukfadanie mieszanek nalewykonywa przy wyciu uktadarki mechanicznej o wydajooskorelowanej
z wydajndcia wytworni.

Ukfadarka powinna léywyposaona w:

- automatyczne sterowanie pozwgilajna uteenie warstwy zgodnie z zatwa grubdcia i niwelet,

- podgrzewanptyte wibracyjra do wstpnego zagszczania utanej warstwy.

3.4. Walce do zagszczania

Do zagszczania mieszanek mineralno-asfaltowych zpalstosowa sprzt, ktorego wi&ciwosci
pozwalag na zagszczenie uktadanych warstw do wymaganych waneskanika zagszczenia /98%/.
Do zagszczania warstw nawierzchni z mieszanek minerafatawych nalgy stosowa
nastpujace walce:

- walce ogumionegzkie o masie okoto 15 Mg,

- walce wibracyjne,

- walce gladkie stalowe statyczne dwuwatokiada srednie,

- walce mieszane, z przegosh gladlky stalova wibracyjra i tylng ogumiora,

- ptyty wibracyjne, ubijaki mechaniczne dat@aswania w miejscach trudno dgstych dla innego



sprztu.
W/w walce musz by¢ wyposaone w:
- system zwitania watow stalowych uniemiwiajacy przyklejanie si mieszanki,
- fartuchy ostaniage kota walcow ogumionych przed akamiem ich temperatury,
- wskaniki wibracji (czstotliwos¢ drgan) i sity wymuszajcej w walcach wibracyjnych,
- balast umdiwiajacy zmiarg obchzenia walcow.
Typ i ilos¢ walcéw do zagszczania mieszanki powinien dyzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

4.  TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotycge transportu
Wymagania ogolne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagidne”.

4.2. Transport materiatdw do produkcji mieszanki
4.2.1. Kruszywo

Transport kruszywa powinien odbytvask w warunkach zabezpieczeych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortygmarkruszywa lub jego frakcjami.

4.2.2. Wypetniacz

Transport wypetiacza musi odbyivsie w sposob chroaty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem przyyeiu odpowiednich cystern przystosowanych do przevaaaterialow sypkich.

4.2.3. Lepiszcza

Lepiszcza nalg przewozt w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowhn i
zaopatrzonych w uggzenia grzewcze i zawory spustowe. Transport erpolsjnien odbywa sic w
cysternach samochodowych lub skrapiarkach. Cysfga@znaczone do przewozu emulsji powinny
by¢ przedzielone przegrodami, dzigmi je na komory o pojemici nie wickszej ni 1 nt, a kada
przegroda powinna miavykroje umaliwiajace przeptyw emuls;ji.

4.2.4. Srodki adhezyjne

Transport srodkéw powinien odbyw@a sie w opakowaniach jednostkowych krytyndiodkami
transportowymi lub w autocysternach.

4.3. Przechowywanie i transport mieszanki mineralo-asfaltowe;

Przechowywanie mieszanki betonu asfaltowego powadiywa sic w zbiornikach z termoizolag;
pod warunkiemze zachowa swjakai¢ i jednorodnéc, a jej temperaturaghizie s¢ utrzymywa w
granicach 140+17C dla asfaltu 35/50 i 135+185 dla asfaltu 50/70.

Transport mieszanki na budew powinien odbyw& sk wytacznie samochodami
samowytadowczymi o tadowsia min. 12 Mg, aby zapewdiciagta prag uktadarki.

Powierzchrg wewretrzra skrzyni wywrotek przed zatadunkiem riglespryskéa w minimalnej ilgci
srodkiem zapobiegagym przyklejaniu s mieszanki.

Samochody musgzby bezwzgtdnie wyposzone w plandeki zabezpiecza przewgors mieszank
przed spadkiem temperatury. Skrzynie samochoddwywratek powinny b§ dostosowane do
wspoOtpracy z ukladaskszczegdlnie w czasie roziadunku mieszanki.

Czas transportu mieszanki mineralno-asfaltoweydavs nie powinien przekracz& godzin od momentu
zaladunku na wytwomi. Zaleca sitosowanie samochodow-termoséw z podwojrigrankami skrzyni
tadunkowej wypos@nej w system grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akecggbrojekt organizacji i harmonogram robot,
uwzgkdniapce warunki w jakich wykonywanexth roboty bitumiczne zwrzane z ukladaniem warstwy
scieralnej | wizace).

Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D.Jad000 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Projektowanie skladu betonu asfaltowego /opcawanie recepty/

Za wykonanie recepty odpowiada Wykonawca, ktonegstawia g Inspektorowi Nadzoru do
zatwierdzenia. Recepta powinna¢hypracowane dla konkretnych materialow zaakceptgatan
przez Inspektora Nadzoru i przy wykorzystaniu regngatywnych probek tych materiatow.

5.2.1. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltQwea warstwe scieralng i wigzqcq
Mieszanka betonu asfaltowego na wagstoeralry | wiazaca powinna spetniawymagania podane
w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagania dla betonu asfaltowego na watwe $cieralna i wiazaca

Warstwa Warstwa
Lp. Wymagane wigciwosci wigzaca scieralna
0/20 mm 0/16 mm
KR 3 KR 3
1. | Uziarnienie mieszanki mineralne;j
- przechodzi przez oczko sita, % m/m
#20,0 mm 87+100
# 16,0 mm 77+100 90100
#12,8 mm 66+-90 80100
#9,6 mm 56+81 70+-88
#6,3mm 45:67 | 55:70
#20mm 25:41 | 30:42
(zawarté¢ ziarn> 2,0 mm) (59:75) (58+70)
# 0,85 mm : .
16+30 18+28
#0.42 mm 9+22 12:20
# 0,18 mm - i
#0,075 mm 5+15 815
4+7 6+9
2. | Rodzaj i zawartd asfaltu w stosunku do masy mieszanki 35/50 50/70
mineralno-asfaltowej 4,0:5,5 4.8-6,0
3. | Wolna przestrzaw probkach Marshalla, % viv 4,0:8,0 |2,0:4,0
4. | Wypetnienie lepiszczem przestrzengaay ziarnami
zagszczonej mieszanki, % < 759 78-862
5. | Modut sztywnéci pefzania, MPa, nie mniejnt’ 16,0 14,0
6. | Stabilné¢ wg Marshalla w 6TC, kN, nie mniej ri 11,0% 10"
7. | Odksztatcenia wg Marshalla, mm 1,5:4,0% 2,0:45

Uwaga :

' dotyczy tylko fazy projektowania sktadu miesdanineralno-asfaltowej

2)
3

- zagszczonych 250 uderzé ubijaka
- zagszczonych 275 uderzé ubijaka

5.2.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltgwe

Mieszanlg mineralno-asfaltownalezy projektowa, uwzgkdniapc wymagania podane w PN-S-96025 [7].
Warunki przystapienia do produkcji betonu asfaltowego

5.3.

5.3.1. Wymagania dla wytworni




Whytwornia musi posiadgpeine wyposgenie gwarantgpe widciwa jakas¢ wytwarzanej mieszanki.

Przed przyapieniem do robot Inspektor Nadzoru obejmie kamtrasgpujace zespoly i urgzenia
wytworni:

- dozatory wsipne (maliwos¢ regulacji dozowania),

- zbiorniki do lepiszcza (sprawny system podgrzédegalizowane termometry),

- urzdzenia wagowe (legalizacja),

- mieszalnik (sprawdzenie stopniayia mieszadeticianek mieszalnika),

- sita sortujce (wiaciwe wymiary oczek i brak uszkodge

- dozatosrodkéw adhezyjnych pod wzglem doktadnéei dozowania,

- Urzdzenia odpylace pod wzgidem szczelni.

Nie dopuszczasdo kcznego sterowania produkc

Pozytywna ocena wiw udzer przez Inspektora Nadzoredzie warunkiem uruchomienia produkcji betonu
asfaltowego. Produkcja mieszankiz@@osta rozpoczta po akceptacii jej skladu (recepty laboratoryjnej
przez Inspektora Nadzoru.

5.3.2. Zaréb probny

Przed przyapieniem do produkcji Wykonawca zobarany jest do wykonania w obeéodinspektora
Nadzoru kontrolnej produkcji w postaci zarobu petim Najpierw nalg wykona zardb prébny na
sucho, t. bez udzialu lepiszcza w celu kontrolizateania kruszywa i zgodém skiadu
granulometrycznego z projektovadiizywa uziarnienia. Nagpnie naley wykona pelny zaréb probny z
udziatlem lepiszcza w #oi przewidzianej w recepcie.

Pozytywne przeprowadzenie proby powinno Zoptawierdzone przez Inspektora Nadzoru wpisem do
dziennika budowy.

5.3.3. Odcinek prébny

Przed przygpieniem do ukladania warstwigieralnej i wizacej naley wykona& odcinek probny.
Decyzf; o potrzebie wykonania odcinka prébnego podejnsipekior Nadzoru, ustaiajjego dtugéc i
lokalizacg.

Zalazenia do wykonania i badania odcinka probnego powlya ujcte w Programie Zapewnienia
Jakdaci /PZJ/ opracowanym przez Wykonaweatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.
Odcinek prébny powinien léytak zaprogramowany, aby ustalvarunki pracy catego zespotu
maszyn dla oggniccia parametrow technicznych przewidzianych w n/il.SS

5.4. Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej
Produkcja mieszanki nae byé rozpoczta na wniosek Wykonawcy po wyemiu zgody przez Inspektora
Nadzoru. Bez wanej, zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawoa ma.e rozpocaé
produkcji. Wykonawca ponosi eabdpowiedzialnét za jaka¢ produkcji.
Roboczy sklad mieszanki opracowany na podstavweptyetaboratoryjnej | siacy do zaprogramowania
naweaania poszczegolnych frakcji kruszywa, wypelniacaafaltu, powinien znajdowasie w kabinie
sterowni otaczarki w miejscu widocznym dla opegatoadzoru.
Tolerancje dozowania skfadnikow mogvynost: jedna dziatka elementarna wagi, wdgie
przeptywomierza, lecz nie gaej niz + 2% w stosunku do masy skiadnika.
W czasie produkcji naky przestrzeganastpujacych zasad:
a) temperatury poszczegoélnych sktadnikéw i gotomieszanki powinny wynasi
- kruszywo lub kruszywo z wypelniaczem powinné Wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka
mineralna uzyskata vdleiwa temperaturdo otaczania asfaltem. Maksymalna temperatuyeaggr
kruszywa nie powinna Bywyzsza o wicej niz 3°C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowe).
- asfalt 50/70 - 145+16% ; asfalt 35/50 - 140+16C
- érodek adhezyjny - wedlug wskazgodanych w aprobacie technicznej kwiadectwie
dopuszczenia



- gotowa mieszanka z asfaltem 50/70 - 140-*C70z asfaltem 35/50 - 135+185
b) dozowanie sktadnikow
Dozowanie powinno gwarantowaapewnienie minimalnych odchytek zawéetqposzczegolnych
sktadnikéw mieszanki.
Dopuszczalne odchytki zawadtd sktadnikow mieszanki betonu asfaltowego wdgn skiadu
zaprojektowanego przy badaniu probki pojedynczépdheskstrakcji wynosg

Mieszanki mineralno-asfaltowe dp
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR1IubKR2 | odKR3doKRp
(% m/m)
1 2 3 4
1 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # w mm:
20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 +5,0 +4,0
2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # w mm:
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 + 3,0 +2,0
3 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach # 0,075 mm +2,0 +1,5
4 | Asfalt +0,5 +0,3

Srodek adhezyjny powinien bgozowany do asfaltu w sposéb i védiach okrélonych w recepcie.

5.5. Przygotowanie podiga

Powierzchnia podta przed uleeniem warstwy bitumicznej powinna d&ysucha,
oczyszczona z lmego kruszywa i pylu oraz skropiona zgodnie z wyamegmi SST
D.04.03.01.

Uktadanie mieszanki nie nasipi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

5.6. Whbudowanie mieszanki betonu asfaltowego

Uktadanie mieszanki mineralno-asfaltowej na warstreralra i wiazaca musi odbywa sk w sprzyjajcych
warunkach atmosferycznych, {j. przy cieplej i spjabgodzie, w temperaturze pagj+ 10C .

Za zgod Inspektora Nadzoru uktadanie mieszankienby wykonywane w temperaturze paowy +
5°C.

Zabrania s ukladania mieszanki w czasie opadu atmosferyczokegosilnego wiatru (v>16 m/s).
Przed przysipieniem do uktadania warstwy bitumicznej powinna tayznaczona niweleta.
Niwelete uktadanej warstwy okge powierzchnia warstwy ) lezacej, sprawdzonej i
odebranej pod wzgllem wysokéciowym.

Uktadanie warstwy nawierzchni bitumicznej nglevykona uktadarky o sprawnym sterowaniu
automatycznym i posiad@h podgrzewasn ptyte wibracyjra.

Uktadanie mieszanki musi odbydvasic w sposéb aigty, bez przestojow, z jednostajn
predkoscia w granicach 24 m na minug. Uktadarka powinna l#ystale zasilana w mieszantak,
azeby w zasobniku zawsze znajdowatarsieszanka.

5.7. Zagszczanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Nalezy stosowa sposOb zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku prébnym
Mieszanka powinna lgywstkpnie zagszczana degkwibracyjm rozktadarki.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie ¢ggagzania powinna wyndsinie mniej nk
135°C /dla asfaltu 50/70/ 1 12& /dla asfaltu 35/50/.

Zageszczanie powinno ldyprzeprowadzone w jak najkrotszym czasie, przy coyenmae
by¢ rozchgnicte na odcinku diszym niz 100 m.

Zageszczanie mieszanki naleprowadz¢ wg ponizszych zasad:



- zagszczanie powinno odbywak zgodnie z ustalonym schematem ptzejalca, w zalkencici od
szerokéci zag:szczanego pasa roboczego, githaktadane] warstwy i rodzaju mieszanki,

- zagszczanie naley prowadzé poczwszy od krawdzi ku srodkowi,

- natukach o spadkach jednostronnyclkszaganie nalky rozpoczynéod dolnej krawdzi ku gorze,

- naley najezdza¢ na watowan warstwe kotem nagdowym,

- manewry walca naky przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym.

5.8. Wykonanie zjczy

Przy uktadaniu mieszanki gaszerokécia, zlacza poprzeczne wynikgie z dziennej dziatki roboczej
nalezy rowno obci¢, posmarowa emulsy i zabezpiecay listwa przed uszkodzeniem. W razie
koniecznéci, do pohczenia dziennych dziatek roboczych plery¢ tasmy uszczelniage).

W przypadku rozktadania mieszanki potpgzerokdci jezdni, wys¢pujace zhcza podiine
nalezy rowno obci¢ i posmarowé asfaltows emulsy kationowy szybkorozpadowi/lub uzy¢
tasmy uszczelniajcej.

Lokalizacja zczy podiinych kolejnych warstw nawierzchni powinnaébgrzesurgta o ok.
20 cm, aby nie zachodzita na siebie.

Zaleca sj, aby dzienna dziatka robocza byta wykonywanas cs#terokécia jezdni, bez
wydtuzania jednej potowy.

5.9. Wymagania dla ut@gonej warstwy
5.9.1. Wymagania dotygeze zagszczenia utéonej warstwy
Wskaznik zag:szczenia warstwy powinien wyndésnin. 98%.

5.9.2. Skiad mieszanki mineralno-asfaltowe]
Whyniki bada sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej powinny agodne z receptlaboratoryja z
tolerancy okreslona w pkt. 5.4 n/n SST.

5.9.3. Wymagania dotygze rowngci warstwy

Nieréwnaci podizne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/89319Daie mog przekraczé
a) dla warstwy wizacej:

- nadr. gibwnej - 6 mm,

- nadr. bocznej - 12 mm,

b) dla warstwyscieralnej:

- nadr. bocznej - 9 mm,

- nadr. gtbwnej — 4 mm

5.9.4. Wymagania dotygze szerok€ci warstwy
Szeroké¢ warstwy nie powinna #ic¢ sk od projektowanej o wtej niz 5 cm.

5.9.5. Wymagania dotygze spadkéw poprzecznych warstwy
Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostyehtukach powinny hyzgodne z Dokumentac
Projektove, z tolerangj £0,5 %.

5.9.6. Wymagania dotygze rzdnych wysoksciowych warstwy

o sy

5.9.7. Wymagania dotygze uksztaltowania osi warstwy
Odchylenie sytuacyjne osi w stosunku do osi proj@kinej nie mée by wicksze nk £ 5 cm.

5.9.8. Wymagania dotygeze grubaci warstwy
Grubai¢ warstwy nie powinna #di¢ s od projektowanej wcej niz + 10 %.
Wymaganie to nie dotyczy warstwy o grétigrojektowej do 2,5 cm.



5.9.9. Wymagania dotygeze wyghdu warstwy

Wyglad zewretrzny warstwy powinien by jednorodny, mié barwe jednolita, bez miejsc
przebitumowanych, porowatych, tuszacych s¢ i spckanych. Nawierzchnia powinna
posiadé jednorodia tekstue w przekroju podhanym i poprzecznym.

Ztacza podtane i poprzeczne powinny bycisle zwiazane i jednorodne z nawierzchni
Brzeg warstwy wjzacej powinien by réwno obaity lub wyprofilowany i pokryty asfaltem.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jaka robo6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogidin

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wykonawca powinien prowadzikontrok jakasci materiatdw przy wyborze dostawcy i
zrodta materiatow, a tale podczas kontroli dostaw zestotliwoscia ustalora w PZJ.

Badania laboratoryjne musbbejmowa sprawdzenie podstawowych cech materiatbw zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 2.3 niniejszej SST, zastotliwas¢ ich wykonywania musi
pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych @i dla catéci gromadzonych
materiatobw. Wyniki bada Wykonawca powinien przekazyivanspektorowi Nadzoru w trybie
okreslonym w PZJ.

Przed przygpieniem do Robdt Wykonawca powinien wykéreadania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstatwivyniki tych bada Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materiadow.
Badania te powinny obejmowavszystkie wtaciwosci okreslone w pkt. 2.3 n/n SST.

6.3. Kontrola w trakcie produkcji i wbudowywania mieszanki
Zakres i czstotliwos¢ bada i pomiaréw przy wykonywaniu warstwégieralnej i wizacej podano w
tablicy 9.

Tablica 9. Badania i pomiary w trakcie wykonywaia robot

Lp. Wyszczegblnienie bada i pomiarow Minimalna czestotliwosé badan i
pomiaréw
1. | Penetracja, temperaturagkmienia i Dla kazdej dostawy lecz nie rzadziepniaz
ciagliwos¢ asfaltu na kade 100 ton
2. | Wiaciwosci kruszywa i wypetniacza wedtug
tabl.1, 2,3 n/n ST Min. jedno badanie na kde:
- uziarnienie grysy - 1000 ton, piasek tamany - 500 tof,
- czgstki ponizej 0.075 mm wypetniacz — 300 ton
- wskanik piaskowy piasek famany — 500 ton
- ksztatt ziaren grysy - 1500 ton
- $cieraln@¢ w bebnie kulowym L.A. grysy - 4000 ton
3. | Temperatura skltadnikdw mieszanki mineralno- Dozo6r cagly
asfaltowe]
4. | Dozowanie sktadnikow Dozor ciagly
5. | Wyghd mieszanki mineralno-asfaltowej ¥Kady pojazd po zatadunku i
6. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowgj veiezevbudowywania
7. | Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej
a) zawartéc¢ asfaltu 1 raz dziennie




b) sktad granulometryczny
Zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowjej Dozaglyi
Cechy fizyko-mechaniczne mieszanki
mineralno-asfaltowej

a) stabilné¢ i odksztatcenie

o

©

b) zawarté¢ wolnej przestrzeni 1 raz dziennie

c) wypeltnienie wolnej przestrzeni

d) modut sztywnéci petzania Jedno badanie na odcinku probnym

e) koleinowanie min. 2 razy na odcinku prébnym ico 1 km
Badanie dotyczy drogi gtéwne;. utozonej warstwy

10. | Grubd¢ warstwy
11. | Szeroké warstwy

12. | Spadki poprzeczne

13. | Rbwné¢ poprzeczna i podimna Na bieaco

14. | Rzdne wysokéciowe warstwy

15. | Uksztaltowanie osi w planie

16. | Zhcza podiane i poprzeczne, krazie,
obramowanie, wygld zewrgtrzny

6.3.1. Badanie wigciwasci materiatdw
Sprawdzenie wikaiwosci materialbw polega na zbadaniu i poréwnaniu wymikz wymaganiami
podanymi w pkt. 2.3 n/n SST oraz w recepcie.

6.3.2. Sprawdzenie temperatury asfaltu i skladnkieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie temperatury asfaltu polega na dokoraoiizytu z termometru zainstalowanego na
zbiorniku, a kruszyw - na odczytaniu z termometndaksymalnej temperatury z doklaéitig+ 2°C oraz

na kontroli bigacej odczytow na monitorze lub wydruku komputera.

Wymagane temperatury podano w pkt. 5.4 n/n SST.

6.3.3. Sprawdzenie dozowania skladnikdw mieszanikieralna-asfaltowej

Sprawdzenie prawidtowoi dozowania sktadnikbw mieszanki mineralno-asfa#p polega
na kontroli uradzen dozujcych poszczegolne sktadniki, wydruku komputera zded oraz
na poréwnaniu wynikéw z recept

Tolerancje dozowania natg przyjmowa zgodnie z pkt. 5.4 n/n SST.

6.3.4. Sprawdzenie wyglu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygtu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocsiziealnej jej wyghdu w czasie
produkgcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

Wymagania dla wygtlu zewitrznego podano w pkt. 5.9.9 n/n SST.

6.3.5. Sprawdzenie temperatury mieszanki mineraasfaltowej

Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-astaj@olega na kilkakrotnym zanurzeniu
w niej termometru i odczytaniu maksymalnej tempeanaz doktadnécia + 2°C.

Wymagane temperatury mieszanki mineralno-asfalt@keglono w pkt. 5.4 n/n SST.

6.3.6. Sprawdzenie skfadu oraz Wavasci mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Sprawdzenie skiadu oraz waavosci mieszanki mineralno-asfaltowej polega na pobraadniej probki,
wykonaniu badawg PN-S-04001 [6] oraz BN-70/8931-09 [10] i poréwnia wynikow z recept

Prébki do kontroli skladu oraz badatasciwosci mieszanki naley pobierg w miejscu wbudowania
mieszanki po rozieniu przez uktadagk

Czs¢ probki 0 masie 15 kg powinnadogrzeznaczona do ekstrakcjigzdo wykonania wzorcowych
prébek Marshalla, a pozostata&z stanowt bedzie probk “swiadek'".



W wyniku przeprowadzonej ekstrakcji wediug PN-SEU(6] naley obliczy¢ zawarté¢ asfaltu, a
pozostate kruszywo przesia celu kontroli skladu granulometrycznego.

Dopuszczalne tolerancje dla kruszywa i asfaltu podapkt. 5.4.

Oznaczenie zawadin wolnej przestrzeni i wypeienia wolnej przestizw probkach Marshalla nale
wykona wg PN-S-04001 [6], stabilédi odksztaicenie wg BN-70/89312-09 [10].

Badanie koleinowania powinno dbyvykonane zgodnie z procequBS 598:pt. 110 na probkach o
$rednicy 0200 mm w temperaturze 6C wycktych z ulaonej warstwy. Do oceny odpoed na
koleinowanie naley przyja¢ kryterium (w/g raportu TRL 315).

- max. gebokas¢ koleiny 7,0 mm

- max. wspotczynnik koleinowania 5,0 mm/h

Whyniki badania skladu i cech fizyko-mechanicznycleszanki mineralno-asfaltowej powinny ¢by
zgodne z receptaboratoryja.

6.3.7. Sprawdzenie prawidtosd zagszczania mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie prawidlowa zagszczania mieszanki mineralno-asfaltowej polegaadaribu zgodriai z
przyjetymi zalozeniami w PZJ i zasadami podanymi w pkt. 5.7 n/n.SST

6.3.8. Sprawdzenie cech geometrycznych wykonywaaestwy
Badania cech geometrycznych wykonywane] warstwyegeolna agtej kontroli zgodnéci z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.9.3+5.9.8 n/n SST.

6.3.9. Sprawdzenieg@iza poprzecznego i poditego
Sprawdzenie ztza poprzecznego i podhego polega na higeej kontroli zgodnéei z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 5.8. n/n SST.

6.3.10. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego wykonywanej warstwy
Sprawdzenie wygtlu zewnrtrznego wykonywanej warstwy polega naghs ocenie wizualnej
powierzchni pod wzgtlem zgodnéei z wymaganiami podanymi w pkt. 5.9.9.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy
6.4.1. Pobieranie probek

Probki do bada o $rednicy 100,%0,5 mm pobiera siwiertnica, ktérej koronka o diamentowej
krawedzi tmcej zapewnia gltadiké bocznej powierzchni prébki.

Probki powinny by transportowane i przechowywane w zakrytych skraghkw pozycji na ptask.
Probki powinny b§ przechowywane w suchym pomieszczeniu i hie zoaea na bezgmednie
nastonecznienie.

6.4.2. Badanie zagszczenia i wolnej przestrzeni

Wskanik zagszczenia oblicza siprzez poréwnanieegtaci pozomej probki wyetej z warstwy do
gestasci pozornegredniej wzorcowej probki zagzczonej wg metody Marshalla i wisese w procentach.
Oznaczenie zawartoi wolnej przestrzeni w probkach wytych z warstwy naley wykona
wg PN-S-04001 [6] .

Minimalna czstotliwos¢ bada - 2 prébki z kadego pasa o powierzchni do 3006zrwvyjatkiem
obiektéw mostowych.

6.4.3. Pomiar grubgci
Pomiar grubéci nalery przeprowadzina probkach wyellych z warstwy z estotliwaicia podan w pkt.
6.4.2.

6.4.4. Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltgwe



Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej poleg wykonaniu ekstrakcji probki mieszanki
pobranej zgodnie z pkt. 6.4.1, obliczeniu zaweirtasfaltu i dokonaniu analizy sitowej mieszanki
mineralnej .

Minimalna czstotliwas¢ bada - 2 probki z kadego pasa o diugc do 1000 m.

6.4.5. Badania cech geometrycznych warstwy

6.4.5.1. Pomiar szerokoi

Sprawdzenie szerod@ warstwy wykonuje siprzez pomiar bezpedni t&ma miernicz w co najmniej
dwdch miejscach nakady 1 km drogi.

6.4.5.2. Pomiar rownsci

Sprawdzenie rowioi podiznej naley wykona dla kaxdego pasa ruchu planografem wg BN-68/8931-
0419].

Sprawdzenia réwroi warstwy w kierunku poprzecznym naledokona taty o dlugdci 4 m, z
czestotliwascia min. 1 raz na kale 100 m.

6.4.5.3. Pomiar spadkow poprzecznych
Spadki poprzeczne najemierzy¢ za pomog faty i poziomicy z cgstotliwascia jak w pkt.6.4.5.2..

6.4.5.4. Radne warstwy

Rzedne niwelety warstwycieralnej i wazacej naley sprawdzaza pomog niwelatora w przekrojach
podanych w Dokumentacji Projektowej, lecz nie rigaiez 1 raz na odcinku diugoi 100 m.

6.4.5.5. Uksztattowanie osi warstwy

Uksztattowanie osi warstwy w planie nglesprawdzé poprzez pomiary geodezyjne w przekrojach
podanych w Dokumentacji Projektowej i w punktaaiwgiych kadego tuku poziomego.

6.4.6. Sprawdzenie kraggzi

Sprawdzenie krawdzi naley wykon& poprzez wizuaklp ocerr krawedzi pod wzgtdem
uksztaltowania i rowrigi na catej diugéei odcinka drogi.

6.4.7. Sprawdzenie obramowania warstwy
Obramowanie warstwy nalgsprawdzi poprzez pomiar wysoka gornej krawdzi warstwy wzgidem
kraweznika oraz ocepwizualra wygladu obramowania na catej dhégoocenianego odcinka.

6.4.8. Sprawdzeniegtzy
Sprawdzenie ztza poprzecznego i podhego polega na ocenie wizualnej i sprawdzeniu régvno
W rejonie zhcza.

6.4.9. Sprawdzenie stanu zegirznego warstwy
Sprawdzenie wygdu zewrtrznego nalgy wykona& poprzez bezpwoednie ogidziny
warstwy na catej diugai wykonanego odcinka.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.M.ABQMVymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarow jest 1 M (metr kwadratowy) wykonanej warstégieralnej i wizacej.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D.M.@DQBVymagania ogdine”.

8.2. Rodzaje odbiorow roboét

Roboty zwiazane z wykonaniem warstwy nawierzchni bitumiczriegjoup:
a) odbior czsciowy,

b) odbidr ostateczny,

c) odbidér pogwarancyjny.

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,\Myamia ogolne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyare podstawy ptatndci
Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatdoi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platng¢ za 1 mM wykonanej warstwyécieralnej i wizacej naley przyjmowa na podstawie

obmiaru i oceny jakai wykonanych rob6t w oparciu 0 wyniki pomiarow iadm

laboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuje:

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materialtdw podstawowych i pomogrticz

- wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdzatepi laboratoryjn,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie emudsjasfaltovg krawedzi pohczer oraz powierzchni styku warstw z
kraweznikami i uradzeniami obcymi,

- wbudowanie mieszanki zgodnie z zalm grubdcia, szerokécia i profilem, z zachowaniem
projektowanej niwelety,

- zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych wiéciwosci materiatdw, mieszanki i
warstwy nawierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa natwalilo nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka.

2. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa taman@awierzchni drogowych.

3. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naterdimnawierzchni drogowych. Piasek.

4. PN-EN 12591  Asfalty drogowe.

5. PN-S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie dveg®odziaty, nazwy, okfenia.

6. PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody WBadaas mineralno-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych.

7. PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nezgignie asfaltowe. Wymagania.

8. PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamjelmmmas bitumicznych.



9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowdoonawierzchni planografem i tat
10. BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczanie stafxinoodksztatcenia
mas mineralno-asfaltowych.

10.2. Inne dokumenty
11. Katalog Typowych Konstrukcji Jezdni Podatnyétdtsztywnych - IBDiM, 1997
12. Whytyczne oznaczania odksztaicenia i modulwsici mieszanek mineralno-bitumicznych

metod pefzania pod ohgteniem statycznym - Zeszyt Nr 48 IBDIM-1995
Instrukcja likwidacji kolein i napraw skalewanych nawierzchni bitumicznych - GDDP, 1996

Whtyczne Techniczne - Drogowe kationowe emalsialtowe. Wyd. IBDIM, Zeszyt nr 60, Warszawa,
1999.

13.
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