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Wedtug projektu modernizacji
instalacji c.o.

WYKAZ ELEMENTOW KOTLOWNI
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NR Wyszczegoinienie ltosé Typ Producent
[szt.]
1 | Kociol stalowy o mocy Q = 180 1 kpl. | KWH-180 :A,H.‘—\MECH“
KW Hajindwka
2 | Pompa obiegowa Gp = 8 m™/h, 1 UPED | Grundfos
Hp=38,0mH0, P=35-415W, 32-120F
U=1x230V,1=029-32A
3 | Magnatoodmulacz 1 Ofsm JSPAW -
i 200/65 TEST"
4 | Filtr koinierzowy ¢ 65 1 FS-1 LPOLNAT
5 | Zawor kulowy gwintowany ¢ 65 4
6 | Zawer zwrotny gwintewany ¢ 65 1 York
7 | Komin z czopuchem ¢ 350 1 kpl. MKS MK Zary
8 | Zawor kulowy gwintowany ¢ 25 1
g | Zawor kulowy gwintowany ¢ 15 11
10 | Kanat ,Z —towy” nawiewny 250 x | 1 kpl.
200 mm (ze stali ocynkowanej)
11 | Kanat wywiewny 200 x 150 mm 1 kpl.
Termometr 0 — 100 °C 2
M Manometr 0 — 0,6 MPa 5
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Projekt modernizacji kotlowni w Szkole Podstawowej Nr 2

Bielsk Podlaski ul. Wysockiego 6

SCHEMAT TECHNOLOGICZNY

Branza sanitarna N Skala

mgr inz. Barbara Stempniakf\; JNr rys.: ; 1




