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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Techniczng&ST)
Przedmiotem niniejszej Szczegbtowe] Specyfikacgghh&eznej 8 wymagania dotyeze wykonania
i odbioru robét zwdzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw kdigiinych nawierzchni w ramach
przebudowy ul. Dubigmskiej w Bielsku Podlaskim.
1.2. Zakres stosowania SST
SzczegGlowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyedmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkti.
1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w n/n SzczegGlowe]j Specyfikaggihficznej dotyezoczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych nawierzchni i obejmavj
- oczyszczenie i skropienie podbudowy z betoraltasiego,
oczyszczenie i skropienie warstwyasicej z betonu asfaltowego.
Doktadna lokalizacja wg Dokumentacji Projektowe.
1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS% sgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymageogolne”.
1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgoddoz Dokumentagj
Projektovs, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotygz robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania eoln

2.  MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycre materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatow podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagami#ne”.

2.2. Materiaty do wykonania skropienia

Do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchnileya wzy¢ asfaltos emulsg kationove
0 wiaciwasciach zgodnych z wymaganiami podanymi w Wytycznyi@chnicznych “Drogowe
kationowe emulsje asfaltowe” , EmA-99, IBDIM-1999. [

2.2.1. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowegdnio- i szybkorozpadowej

Asfaltowa emulsja kationowa powinna speinigrmagania podane w tablicy 1.
Tablical. Wymagania dla asfaltowej emulsji katinowej

Lp. Wiasciwosci Klasa emulsji
K1-50 K2
1. | Zawarté lepiszcza [%] 45+ 55 50+ 70
2. | Lepkd¢ wg Englera 20°C [°E] <3 >3
3. | Lepkd¢ BTA4 mm, 20°C [s] - <15
4. | Jednorodrio [%] 0.63 mm <01 <01
5. | Jednorodrio [%] 0.16 mm <0,25 <0,25
6. | Sedymentacja po 5 dniach [%0] <80 <50
7. | Przyczepna do kruszywa [%0] >85 >85
8. | Indeks rozpadu [¢g/100g] <90 80+ 130
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2.2.2. Sktadowanie emulsiji

Warunki przechowywania nie mpgowodowa utraty cech emulsji i obrenia jej jakéci.

Emulsg mazna magazynowawv opakowaniach transportowych lub stacjonamyahrakach pionowych

z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego #gcego, ze wzgtu na tworzenie sina duej powierzchni

cieczy “karucha” asfaltowego zatykaego paniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej aglprzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotycgce sprztu

Wymagania ogolne dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogoine”.

3.2. Sprzt do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni pxaleywac:

- szczotki mechaniczne.
Zaleca si wycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powindavidgonana z twardych
elementdw czyszezych i shiy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszgreylegajcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna pdsiatgkkie elementy czyszgze i shiy¢ do
zamiatania. Zalecasizywanie szczotek wypasanych w urzdzenia odpylage.

- spezarki,

- Zzbiorniki z wod,

- szczotkieczne,

lub inny sprzt zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.3.  Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni riglewzywaé skrapiark lepiszcza wyposam w urzdzenia

kontrolno-pomiarowe pozwalge na sprawdzanie i regulowanie gagacych parametrow:

- temperatury rozktadanej emulsiji,

- cisnienia emulsji w kolektorze,

- obrotow pompy dozagej emulsi,

- predkasci poruszania siskrapiarki,

- wysokdci i dtugaici kolektora do rozkladania emulsji,

- ilosci emulsii.

Zbiornik skrapiarki na emutspowinien by izolowany termicznie, tak aby rove byto zachowanie statej

temperatury emuls;ji.

Wykonawca powinien posiatlaaktualne swiadectwo cechowania skrapiarki zawigrae] zalencsci

pomkdzy wydatkiem emulsji a n@pujacymi parametrami:

- cisnieniem emulsji,

- obrotami pompy,

- predkcicia jazdy skrapiarki,

- temperaturemulsii.

Skrapiarka powinna zapewmozkiadanie lepiszcza z toleranefl 0% od ildci zalazone).

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyegce transportu

Wymagania ogolne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagayoine”.

4.2. Transport emuls;ji

Transport emulsji powinien odbywak w cysternach samochodowych lub skrapiarkach. 2opass}

stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalow@glsterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny

by¢ przedzielone przegrodami, daigimi je na komory o pojemém max. 1 M a kada przegroda powinna

miet wykroje umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikzeznaczone do transportu lub

skiadowania emulsji powinny &gzyste i nie powinny zawigreesztek innych lepiszczy.
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5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogodlne zasady wykonywania robot

Zasady ogoélne wykonywania robot podano w SST D.J@3000 , Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akcgpprojekt organizacji i harmonogram robat,
uwzgkdniapce warunki w jakich wykonywanexdh, roboty zwazane z oczyszczaniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni.

5.2.  Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstw nawierzchni przed skropieniem, aalesunaé luzny materiat, brud, bioto i kurz przyyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wodyagsngeniem. Zanieczyszczenia stwardniale, nie
dapce st usura¢ mechanicznie, natg usung recznie lub za pomaalostosowanego sptm.

W miegjscach trudnodaeginych nalgy uzywat szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezpednio przed skropieniem warstwa powinng bgzyszczona z kurzu przy
uzyciu Spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Jereli do oczyszczenia warstwy bylaavana woda to skropienie paonasipic dopiero po wyschigiiu warstwy
(nie dotyczy to podbudowy z kruszywa).

Skropienie warstwy i@ rozpoczé sk po akceptaci jej oczyszczenia przez Inspektodzdia.

Warstwa nawierzchni powinnadxskrapiana emulsprzy wyciu skrapiarki, a w miejscach trudnodpsiych
recznie /za pomaonegza z dysz rozpryskov/.

Do skropienia (bez nadmiaru) podbudowy niebitungcnalery wywat asfaltowej emulsji kationowej
sredniorozpadowej klasy K2 w fla asfaltu wyticonego z emulsj:

- podbudowa z kruszywa naturalnego - O, 7ke/e¢

- podbudowa z kruszywa tamanego - 0,7+ 1okg

Do skropienia (bez nadmiaru) warstw bitumicznycltezgauzywa asfaltowej emulsji kationowej
szybkorozpadowej klasy K1-50 w4t asfaltu wyticonego z emulsj:

- podbudowa bitumiczna - 0,3+0,5 kgym

- bitumiczna warstwa wiaca - 0,160,30 kg/rﬁ.

Doktadne ziycie jednostkowe natg ustalt na budowie w oparciu o wygl skrapianej powierzchni i
przediay¢ do akceptacii Inspektora Nadzoru.

Temperatura emulsji powinnadygodna z zaleceniami producenta idsiiesic w granicach 40-6%.
Zabrania si podgrzewania emulsji do temperatury pzsjp0C.

Skropienie powinno ldyrownomieme, a iké rozkladanej emulsji powinna dydwna iléci zalozonej z
tolerancy +10° %.

Na wszystkich powierzchniach, gdzie razioo nadmierilos¢ emulsji Wykonawca powinien rozig
warstve suchego i rozgrzanego piasku i ugumadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Skropienie powinno léywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyrodmarowanie wody.
Orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 2hprzyildci 0,5-1,0 kg/nf emulsjj,

- 0,5h przyiléci 0,2-0,5 kg/nf emullsji.

Wykonawca powinien zabezpieézskrapian warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopusaczaj
tylko niezlzdny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinng pszez \Wykonawgnaprawione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakm robot podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania agioin

6.2. Badania i kontrola przed przysgpieniem do robot

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprow@grebbne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnej pracy skrapiarki i oflenia wymaganej ikai emulsji w zalencsci od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
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6.3. Badania i kontrola w czasie robé6t
6 3.1. Badania emuls;ji

Ocena emulsji powinna byparta na deklaracjach zgoélnpa Wykonawca powinien kontrolodgej
lepkas¢ dla kardej dostawy w oparciu 0 EmA-99 [1].

6 3.2. Sprawdzenie jednorodsm skropienia i zdycia emulsji

Jednorodni skropienia powinna bysprawdzana wizualnie.

Zaleca s przeprowadzi kontrok ilosci rozkladanej emulsji wg metody podanej w opracuwa
“Powierzchniowe utrwalania. Oznaczaniédloozktadanego lepiszcza i kruszywa” [2].

Skrapiarka powinna zapewéi@zkiadanie emulsji z toleranegj10% od iléci zalazone).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D.M.@DQWymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarovy jest 1 M (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej waystaa podstawie
Dokumentacji Projektowej i pomiarow w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.M.A@DORVymagania ogdine”.

8.2. Sposo6b odbioru robdt

Roboty ohite niniejsa SST podlegaj odbiorowi robd6t zanikagych i ulegaicych zakryciu, ktory
powinien by dokonany na podstawie wynikdw pomiarow i lseol@z oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadastali zakres robdt poprawkowych do wykonania, a
Wykonawca wykona je na wkasny koszt w ustalonymitee.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyexe podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatroi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Plaind¢ za 1 m oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnyshigrzchni naliyy przyjmowa na podstawie
obmiaru po ocenie jako wykonania robot na podstawie wynikéw iagaomiardw laboratoryjnych.

Cena wykonania robo6t obejmuije:

- przygotowanie robét i ich oznakowanie,

- mechaniczne oczyszczenie warstw z ewentualnignvgagem wod lub wyciem spezonego powietrza,
- IfeCzne odspojenie stwardniatych zanieczyszcze

- dostarczenie emulsji i napenieniekrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej tempgratur

- skropienie warstw emuidgjv ilosci okreslonej w SST i uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru,
przeprowadzenie wymaganych iiagmmiarow.
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