Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.05.03.05

D.05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicen(SST)

Przedmiotem n/n Szczegdtowej Specyfikacji Techejcgnwymagania dotyeze wykonania i odbioru
warstwy wazacej i scieralnej z betonu asfaltowego w ramach przebudalvy Dubiazynskiej
w Bielsku Podlaskim

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosojanalokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegotowe] Specyfikaajinficznej dotyezwykonania warstw nawierzchni
Z betonu asfaltowego wg PN-S-96025 [7] i obeimu

a) wykonanie warstwy wiacej gr. 6 cm nawierzchni ulic z betonu asfaltow@d

b) wykonanie warstwscieralnej gr. 5 cm nawierzchni ulic z betonu &sfego 0/20

1.4. Okre&lenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-bitumiczna mieszanka mineralna z odpowiediioscia asfaltu,
wytworzona w okréony sposob, spetigja okrélone wymagania.

1.4.2. Beton asfaltowy mieszanka mineralno-asfaltowa, gggzona, w ktérej ikziowe proporcje
skladnikow g ustalone wg zasady wypetienia wolnej przestrzeezalenie od warstwy do
ktorej jest przeznaczona.

1.4.3. Odksztatcenia lepko-plastycznedksztalcenie o charakterze trwalym, ktoregdkodé jest
wprost proporcjonalna do ohienia i czasu jego trwania oraz do temperatury.

Pozostale okéenia a zgodne z obowrzujcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicami

podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne".

1.5. Wymagania ogolne dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgoddoz Dokumentagj
Projektovs, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogolne dotyaze robot podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ajoIn

2.  MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow
Warunki ogéine stosowania materiatdw podano w SST..00.00 ,Wymagania ogoéine”.

2.2. Materialy do wykonania warstwyscieralnej i wiazace;j
Materiatami stosowanymi do wykonania warstetgralnej i wazacej nawierzchni z betonu asfaltowego
wg PN-S-96025 [7], zgodnie z zasadami niniejsz&j|S
* dla warstwy wizacej gr. 6¢cm, z betonu asfaltowego 0/20, glotiej ruchem KR 3 :
a) kruszywa:
- tamane granulowane wg PN-B-11112 [2] kI. P jigat. 1, 2,
- grys wg zaicznika G do PN-S-96025 [7] kl. IHI; gat. 1, 2,
b tylko pod wzgtdemscieralngci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl.I; gat. 1
b) wypelniacz wg PN-S-96504 [8] lub innego pattenia wg orzeczenia laboratorium drogowego,
c) asfalt — 35/50,
d) srodki adhezyjne,
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e) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa,

2.3.

Wymagania dla materiatdw do betonu asfaltoweyg

Materialy do wytwarzania mieszanki mineralno-asvedij okrélonej w pkt. 2.2 n/n SST powinny
odpowiadd nizej podanym wymaganiom:
a) grysy kl. I, Il, gat. 1 i 2 wg normy PN-B-111¥Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych” [2]

wg tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania dla gryséw wg PN-B-11112
Lp. Wyszczegolnienie widciwosci Wymagania
w zaleznosci od klasy Kl | ki1l
1. |[Scieralngé¢ w bebnie kulowym:
a) po peinegj liczbie obrotow, % ubytku masy, nieedj niz 25 35
b) po 1/5 petnegj liczby obrotéw, % ubytku masy w stdaudo ubytku
masy po petnej liczbie obrotéw, nieasej niz 25 30
2. | Nasikliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nieeyiniz:
a) dla kruszywa ze skal magmowych i przeabngch:
- frakcja 4/6,3 mm 15 2,0
- frakcja powyej 6,3 mm 1,2 2,0
b) dla kruszywa ze skat osadowych 2,0 3,0
3. | Odpornét na dziatanie mrozu, % ubytku masy, nieedj niz:
a) dla kruszywa ze skatl magmowych i przeabngch 2,0 4,0
b) dla kruszywa ze skat osadowych 2,0 5,0
4. | Odporné¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody béppaniej,
% ubytku masy, nie wcej niz 10 30
w zaleznosci od gatunku gat. 1| gat. 2
5. | Zawartgc¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm, % masy, nie gadej niz:
- w grysie 6,3+20,0 mm 15 2,5
- w grysie 2,0+6,3 mm 2,0 4,0
6. | Zawartdc frakcji podstawowej dla frakcji, % masy, nie mnng:
- w grysie 6,3+20,0 mm 85 85
- w grysie 2,0+6,3 mm 80 80
7. | Zawarté¢ podziarna dla frakcji, % masy, nieqeej niz:
- w grysie 6,3+20,0 mm 10 10
- w grysie 2,0+6,3 mm 15 15
8. | Zawartd¢ nadziarna, % masy, nie geej ni 8 10
9. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie weej niz 0,1 0,2
10. | Zawarté¢ ziaren nieforemnych, % masy, niegeej niz 25 30
11. | Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nie ciemniej

niz wzorcowa

bZa
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b) grys izwir kruszony kl. I, II, gat. 1 i 2 wg zg@znika G do PN-S-96025 [7], spetaizg
wymagania podane w tablicy 2.
Tablica 2. Wymagania dla gryséw iwiréw kruszonych wg PN-S-96025
Lp. Wyszczegolnienie widciwosci Wymagania
w zaleznosci od klasy (grysy izwiry kruszone) Kl | Kkl
1. |Scieralng¢ w bebnie kulowym:
a) po petnej liczbie obrotow, % ubytku masy, nieedj niz 25 35
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, % ubytku masy w stdaudo ubytku
masy po petnej liczbie obrotéw, niequej niz 25 30
2. | Nasakliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nieeyini: 1,5 2,5
3. | Odporné¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy, nieedj nz: 2,5 50
w zaleznosci od gatunku (grysy) gat. 1| gat. 2
1. | Zawarté¢ ziaren przekruszonych, % masy, nieedj niz 10 15
2. | Zawart@¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm, odsianych na mokro dla frakgiji,
% masy, nie wicej niz:
- W grysie powyej 6,3 mm 0,8 15
- w grysie 2,0+6,3 mm 15 2,5
3. | Zawartdc¢ frakcji podstawowej dla frakcji, % masy, nie mnié:
- W grysie powyej 6,3 mm 85 85
- w grysie 2,0+6,3 mm 80 80
4. | Zawarté¢ podziarna dla frakcji, % masy, nieqegj niz:
- W grysie powyej 6,3 mm 10 10
- w grysie 2,0+6,3 mm 15 15
5. | Zawarté¢ nadziarna, % masy, nie ciej niz 8 10
6. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz 0,1 0,2
7. | Zawart@¢ ziaren nieforemnych, % masy, niecegj niz 25 30
8. | Zawarté¢ zanieczyszcaeorganicznych, barwa cieczy nie ciemniejpza
niz wzorcowa
w zaleznosci od gatunku @wiry kruszone) gat. 1| gat. 2
1. | Zawarté¢ ziaren przekruszonych, % masy, nie mnigj ni 70 60
2. | Zawartg¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm, odsianych na mokro, % masy,
nie wiecej niz: 15 2,5
3. | Zawartdc¢ frakcji podstawowychacznie, % masy, nie mniej i
a) dla grupy frakcji 2,0+6,3 mm 80 75
b) dla frakcji powyej 6,3 mm 85 80
4. | Zawarté¢ podziarna, % masy, nie gdgej niz:
a) dla grupy frakcji 2,0+6,3 mm 15 20
b) dla frakcji powyej 6,3 mm 10 15
5. | Zawarté¢ nadziarna, % masy, nie gtiej niz: 8 10
6. | Zawart@¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz: 0,1 0,2
7. | Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nie ciemniejpza
niz wzorcowa
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c) piasek tamany o cechach wedlug normy PN-B-11Ki2szywa tamane do nawierzchni
drogowych" [2], spetniagy wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla piasku tamanego i miese&i drobnej granulowane;j

Wymagania
Lp. Wyszczegoblnienie wiéciwosci Mieszanka
Piasek tamany drobna
granulowana
1. | Zawarté¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie edej niz 0,1 0,1
2. | Wskanik piaskowy, wekszy ni:
- dla kruszywa ze skat magmowych i przeabrgch 65 65
- dla kruszywa ze skat osadowych, zatkiem wapieni 55 55
3. | Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy ciemniejszawzorcowa
4. | Zawarté¢ nadziarna, % masy, nieasej niz 15 15
5. | Zawartéc frakcji 2,0+4,0 mm, % masy, powsj - 15

d) zwirimieszankakl. I'i Il wg PN-B-11111 [1] wg thdy 4.
Tablica 4. Wymagania dlazwiru i mieszanki wg PN-B-11111

Nie wiecej niz, % (m/m)
Lp. Cecha klasa | klasa Il
1. | Scierang¢ w bebnie Los Angeles
- catkowita 25 35
- wskaznik jednorodnéci scierania 25 30
2. | Nasikliwosé 1 2,5
3. | Mrozoodporn& 2,5 5
4. | Zawarté¢ ziaren nieforemnych 15 25
5. | Zawarté¢ ziaren stabych i zwietrzatych 7 10
6. | Zawarté¢ zanieczyszczeobcych 0,1 0,2
7. | Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych barwa nie ciemniejszaznivzorcowa
8. | Wskanik piaskowy * 75 | 65

*) Dotyczy mieszanek.

e) piasek naturalny gat. 1, 2 wg PN-B-11113 “Kyusz mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek.” [3] wg tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania dla piasku

Lp. Wyszczegolnienie widciwosci Wymagania
w zaleznosci od gatunku gat. 1| gat. 2

1. | Sklad ziarnowy

a) zawartd¢ ziaren mniejszych od 0,075 mm, % masy, niecei niz 1 5

b) zawartd¢ nadziarna powsej 2 mm, % masy, hie weej niz 15* 15*
2. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz 0,1 0,1
3. | Wskanik piaskowy, wekszy od 75 65
4. | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa nie ciemniejsza ni wzorcowa

Uwaga:

7 - Nie dopuszczasiv nadziarnie ziaren wkszych od 4 mm
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f)  wypetniacz wg normy PN-S-96504 "Wypetiacz kanmy do mas bitumicznych" [8],
spetiagcy wymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania dla wypetniaczy

Lp. Wyszczegblnienie widciwosci Wymagania
1. | Zawartd¢ czastek ziaren mniejszych od, % masy, nie mnigj ni
- 0,3 mm 100
- 0,074 mm 80
2. | Wilgotnai¢, %, nie wegcej niz 1.0
3. | Powierzchnia wigiwa, cni/g 2500 - 4500

g) asfalty 35/50 i 50/70 powinny spet@iavymagania normy PN-EN 12591 A Asfalty
drogowe" [4] wg tablicy 7.

Tablica 7. Wymagania dla asfaltéw drogowych

Lp. Wymagania Asfalt Asfalt Metody badan
35/50 50/70 wg

1. [Penetracjawtemp. 26 ; 0,1 mm 35 50 56-70 PN-EN 1426
2. |Temperatura ngknienia,’C 50-58 46+54 PN-EN 1427
3. | Temperatura zapton@iC, nie mniej ni 240 230 PN-EN 22592
4. | Zawartdé¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mnieg nj

% m/m 99 99 PN-EN 12592
5. | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyr@st), 0,5 0,5 PN- EN 12607-]

m/m masy, nie vgcej niz

6. |Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej@i 53 50 PN-EN 1426
7. | Temperatura reknienia po starzeniu, nie mniejni 52 48 PN- EN 1427
%
8. | Zawartd¢ parafiny, nie wicej niz, % 2,2 2,2 PN-EN 12606-1
9. | Wzrost temperatury glnienia po starzeniu, nie
wigcej niz °C 8 9 PN-EN 1427
10. | Temperatura famliwgi, °C, nie wy:sza ni -5 -8 PN-EN-12593

h) srodek adhezyjny
Do mieszanki nalg obligatoryjnie zastosowarodek adhezyjny, posiadey aprobat techniczg .
Srodek adhezyjny nalg stosowa zgodnie z warunkami podanymi w aprobacie techejczn

i) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa
Do smarowania oleych krawedzi naley stosowé asfaltovs emulsy kationove szybkorozpadosy spelniajca
wymagania okigone w "Warunkach Technicznych. Drogowe kationowdlge asfaltowe - IBDIM 1999 r." [14].

2.4. Sktadowanie materiatow

2.4.1. Kruszywa

Sktadowanie kruszyw powinno odbyése warunkach zabezpieczeych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami lub jego frakcja

Kruszywa nalgy skladowa oddzielnie wedtug przewidzianych w receptach wsamtow i frakcji w
zasiekach uniemtiviajacych wymieszanie sisasiednich pryzm. Podie skladowisk musi dyrowne,
utwardzone i dobrze odwodnione.
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2.4.2. Wypeiniacz

Przechowywanie wypetniacza musi odo§\se w sposob chroaty go przed zawilgoceniem, zbryleniem

i zanieczyszczeniem. Wypelniacz uglerzewozt luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiadow sypkich i przechow§wesilosach.

2.4.3. Asfalt, emulsja

Lepiszcze nalg przechowywé w zbiornikach stalowych wypasanych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem.

Dopuszcza simagazynowanie lepiszczy w zbiomikach betonowsebétowych spetniagych warunki jw.
Warunki przechowywania nie magowodowa utraty cech lepiszcza i ola@nia jego jakéci.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej naleachowa nastpujace warunki:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekra&eiesgcy od daty jej produkciji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinyarbzsza ni 3°C.

2.4.4. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny natg przechowywé w temperaturze nie vigzej nk +40°C w miejscu ostortym
od napromieniowania stonecznego, pod zadaszeniemanknitych opakowaniach lub zbiorniku
stalowym wyposanym w wezownice do ogrzewania wadbas wodrg lub olejem.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotycgce sprztu
Wymagania og6lne dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagania ogdéine".

3.2. Wytwornia mas bitumicznych

Do produkcji betonu asfaltowego rigleastosowawytwornie o wydajnéci min. 100 t/h.

Otaczarka powinna Bywyposaona w sprawny system automatycznego dozowania tkishys
skladnikow oraz umdzenie do automatycznej rejestracji temperaturncetapewnienia wysokiej
jednorodnéci produkowanych mieszanek i éaavej ich temperatury. Dozowanie e powinno by
rowniez zautomatyzowane. Otaczarka powinna posigokecyzyjny system dozowanigrodkow
adhezyjnych stosowanych do mieszanek mineralniteasfeh.

Celem zapewnieniaagitosci produkcji otaczarka winna &yvyposaona w zasobnik z termoizolaglo
czasowego przechowywania gotowej mieszanki, gwggeptzachowanie jej jakoi, jednorodnéci oraz
wymaganej temperatury.

Otaczarnia powinna speftiavymogi ochronysrodowiska, t.. nie powodowazapylenia terenu, nie
zanieczyszczanod i nie wywolywaé hatasu powsej dopuszczalnych norm.

3.3. Uktadarka mieszanek mineralno-asfaltowych.

Uktadanie mieszanek nalewvykonywa przy uzyciu uktadarki mechanicznej o wydajoaoskorelowanej z
wydajnacia wytworni.

Ukfadarka powinna léywyposaona w:

- automatyczne sterowanie pozwglajna utleenie warstwy zgodnie z zatmg grubdcia i niwelet,

- podgrzewanptyte wibracyjra do wstpnego zagszczania utzonej warstwy.

3.4. Walce do zagszczania

Do zagszczania mieszanek mineralno-asfaltowychmalmsowa sprzt, ktdrego widciwosci pozwalaj
na zagszczenie uktadanych warstw do wymaganych weaneskaznika zagszczenia /98%/.

Do zagszczania warstw nawierzchni z mieszanek minerafadtawych nalgy stosowa
nastpujace walce:

- walce ogumionegikie 0 masie okoto 15 Mg,

- walce wibracyjne,
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- walce gladkie stalowe statyczne dwuwatokiads srednie,

- walce mieszane, z przegosi gladlk stalova wibracyjra i tylng ogumiora,

- phyty wibracyjne, ubijaki mechaniczne dati@sswania w miejscach trudno dgstych dla innego
Sprztu.

W/w walce musz by¢ wyposaone w:

- system zwitania watdéw stalowych uniemliwiaj acy przyklejanie si mieszanki,

- fartuchy ostaniage kota walcow ogumionych przed atamiem ich temperatury,

- wskaniki wibracji (czstotliwos¢ drgay) i sity wymuszajcej w walcach wibracyjnych,

- balast umdiwiajacy zmiare obcazenia walcow.

Typ i ilos¢ walcéw do zagszczania mieszanki powinien dbwuzgodniony i zaakceptowany przez

Inspektora Nadzoru.

4.  TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotycge transportu
Wymagania ogolne dotyaze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagidne”.

4.2. Transport materiatdw do produkcji mieszanki
4.2.1. Kruszywo

Transport kruszywa powinien odbyése w warunkach zabezpiecaeych je przed zanieczyszczeniem
I zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywadgo jfrakcjami.

4.2.2. Wypetniacz

Transport wypetiacza musi odbyivsie w sposdb chroaty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem przyyaiu odpowiednich cystern przystosowanych do przevaaateriatlow sypkich.

4.2.3. Lepiszcza

Lepiszcza nalgy przewozt w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowhn i
zaopatrzonych w uggzenia grzewcze i zawory spustowe. Transport erpolgjinien odbywa sic w
cysternach samochodowych lub skrapiarkach. Cysmugznaczone do przewozu emulsji powinny
by¢ przedzielone przegrodami, dzigymi je na komory o pojemici nie wickszej ni 1 nt, a kada
przegroda powinna mievykroje umaliwiajace przeptyw emulsiji.

4.2.4. Srodki adhezyjne

Transport srodkéw powinien odbywa sk w opakowaniach jednostkowych krytyréiodkami
transportowymi lub w autocysternach.

4.3. Przechowywanie i transport mieszanki mineralo-asfaltowe;j

Przechowywanie mieszanki betonu asfaltowego powatthywa sk w zbiornikach z termoizolagj
pod warunkiemze zachowa savjakai¢ i jednorodnéc, a jej temperaturagtzie s¢ utrzymywa w
granicach 140+17C dla asfaltu 35/50 i 135+185 dla asfaltu 50/70.

Transport mieszanki na budewowinien odbywa sic wytacznie samochodami samowytadowczymi
0 tadowndci min. 12 Mg, aby zapewhiciagta prag uktadarki.

Powierzchrg wewrgtrzna skrzyni wywrotek przed zatadunkiem riglespryské w minimalnej ilgci
srodkiem zapobiegagym przyklejaniu s mieszanki.

Samochody mugzby¢ bezwzgtdnie wyposzone w plandeki zabezpiecxag przewaorns mieszank
przed spadkiem temperatury. Skrzynie samochoddmratek powinny by dostosowane do wspotpracy
Z ukladarl, szczegdlnie w czasie rozladunku mieszanki. Gaasportu mieszanki mineralno-asfaltowej na
budowe nie powinien przekracza? godzin od momentu zatadunku na wytwémi. Zasgeatosowanie
samochodow-termosow z podwaojnyciankami skrzyni fadunkowej wypdseaej w system grzewczy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akcgpprojekt organizacji i harmonogram robdt,
uwzgkdniapce warunki w jakich wykonywanegdy roboty bitumiczne zwrzane z ukladaniem warstwy
scieralnej i wizace).

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.XIMO0 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Projektowanie sktadu betonu asfaltowego /opc@wanie recepty/

Za wykonanie recepty odpowiada Wykonawca, ktonegstawia 4 Inspektorowi Nadzoru do

zatwierdzenia. Recepta powinna lopracowane dla konkretnych materiatow zaakceptgebaprzez
Inspektora Nadzoru i przy wykorzystaniu reprezgnsaych probek tych materiatow.

5.2.1. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltgwa warstwe scieralng i wigzqcq

Mieszanka betonu asfaltowego na wagsteieralry i wiazaca powinna spetni@wymagania podane
w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagania dla betonu asfaltowego na watwe $cieralna i wiazaca

Warstwa
Lp. Wymagane wigciwosci wigzaca i
scieralna
0/20 mm
KR 3
1. | Uziarnienie mieszanki mineralnej
- przechodzi przez oczko sita, % m/m
#20,0 mm 87+100
#16,0 mm 77+100
#12,8 mm 66=90
#9,6 mm 56+81
# 6,3 mm 45-67
#2,0 mm 25+41
(zawarté¢ ziarn> 2,0 mm) (59:75)
# 0,85 mm 16-30
#0,42 mm 922
# 0,18 mm 515
# 0,075 mm 427
2. | Rodzaj i zawarto asfaltu w stosunku do masy mieszanki 35/50
mineralno-asfaltowej 4,0:5,5
3. | Wolna przestrzen prébkach Marshalla, % viv 4,0:-8,0%
4. | Wypelnienie lepiszczem przestrzenialy ziarnami
zag;szczonej mieszanki, % <753
5. | Modut sztywnéci petzania, MPa, nie mniejnt 16,0
6. | Stabilnd¢ wg Marshalla w 68C, kN, nie mniej ri 11,0®
7. | Odksztatcenia wg Marshalla, mm 1,5:4,09

Uwaga :

Y - dotyczy tylko fazy projektowania sktadu miesdanineralno-asfaltowej
2 - zagszczonych 250 uderzé ubijaka

¥ - zagszczonych 275 uderz# ubijaka

5.2.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltgwe
Mieszanlg mineralno-asfaltownalery projektowa, uwzgkdniaac wymagania podane w PN-S-96025 [7].
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5.3.  Warunki przystapienia do produkcji betonu asfaltowego

5.3.1. Wymagania dla wytworni

Wytwérnia musi posiadapetne wyposaenie gwarantygpe widciwa jakas¢ wytwarzanej mieszanki.

Przed przyapieniem do robét Inspektor Nadzoru obejmie komtr@stpujace zespoly i uglzenia
wytworni:

- dozatory wsjpne (maliwos¢ regulacji dozowania),

- zbiorniki do lepiszcza (sprawny system podgrzénidegalizowane termometry),

- uradzenia wagowe (legalizacja),

- mieszalnik (sprawdzenie stopniayatia mieszadekicianek mieszalnika),

- sita sortujce (wi&ciwe wymiary oczek i brak uszkodge

- dozatogrodkéw adhezyjnych pod wzglem doktadnézi dozowania,

- uradzenia odpylare pod wzgidem szczelriai.

Nie dopuszczasdo kcznego sterowania produkcj

Pozytywna ocena wiw wdzer przez Inspektora Nadzorgdzie warunkiem uruchomienia produkcji betonu
asfaltowego. Produkcja mieszankiz@a@osté rozpoczta po akceptacji jej skladu (recepty laboratoryjne
przez Inspektora Nadzoru.

5.3.2. ZarGb probny

Przed przygpieniem do produkcji Wykonawca zobamany jest do wykonania w obegnioinspektora
Nadzoru kontrolnej produkcji w postaci zarobu pegm Najpierw nafgy wykona& zarob probny na
sucho, t. bez udzialu lepiszcza w celu kontrolizadeania kruszywa 1 zgodém skiadu
granulometrycznego z projektovagkrzywa uziarnienia. Nagpnie naley wykona petny zarob probny z
udziatlem lepiszcza w #oi przewidzianej w recepcie.

Pozytywne przeprowadzenie proby powinno zopwiwierdzone przez Inspektora Nadzoru wpisem do
dziennika budowy.

5.3.3. Odcinek prébny

Przed przyapieniem do ukladania warstégieralnej i wizacej naley wykona odcinek probny. Decygj

0 potrzebie wykonania odcinka probnego podejmjeektsr Nadzoru, ustaig) jego diugéd i lokalizack.
Zatozenia do wykonania i badania odcinka probnego ponloyd ujete w Programie Zapewnienia
Jakaci /PZJ/ opracowanym przez Wykonaweatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.
Odcinek prébny powinien ldytak zaprogramowany, aby ustaliarunki pracy catego zespotu
maszyn dla oggniecia parametréw technicznych przewidzianych w n/if.SS

5.4. Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej
Produkcja mieszanki nae by rozpoczta na wniosek Wykonawcy po wyemiu zgody przez Inspektora
Nadzoru. Bez wanej, zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawda mae rozpocaé
produkcji. Wykonawca ponosi ecabdpowiedzialnéc za jakaé¢ produkciji.
Roboczy sklad mieszanki opracowany na podstavéptselaboratoryjnej i skacy do zaprogramowania
nawaania poszczegolnych frakcji kruszywa, wypetiaczefaltu, powinien znajdowasi w kabinie
sterowni otaczarki w miejscu widocznym dla opegatoadzoru.
Tolerancje dozowania skiadnikow mogvynost: jedna dziatka elementarna wagi, wdgie
przeptywomierza, lecz nie gaej niz = 2% w stosunku do masy sktadnika.
W czasie produkcji naky przestrzeganastpujacych zasad:
a) temperatury poszczegoélnych sktadnikdw i gotomregzanki powinny wynasi
- kruszywo lub kruszywo z wypelniaczem powinné Wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka
mineralna uzyskala vieiwa temperatur do otaczania asfaltemn. Maksymalna temperatusesgyor
kruszywa nie powinna bywyzsza o wicej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowe).
- asfalt 50/70 - 145+16% ; asfalt 35/50 - 140+16C
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- érodek adhezyjny - wedlug wskaz@odanych w aprobacie technicznej kwiadectwie
dopuszczenia

- gotowa mieszanka z asfaltem 50/70 - 140-°C70z asfaltem 35/50 - 135+185
b) dozowanie sktadnikow
Dozowanie powinno gwarantowaapewnienie minimalnych odchylek zawéetgposzczegodinych
sktadnikow mieszanki.
Dopuszczalne odchyiki zawadtd sktadnikbw mieszanki betonu asfaltowego wdegm skiadu
zaprojektowanego przy badaniu probki pojedynczépcheskstrakcji wynosz

Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR1IubKR2 | od KR3do KR
(% m/m)
1 2 3 4
1 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # w mm:
20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 +5,0 +40
2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # w mm:
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 + 3,0 +20
3 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach # 0,075 mm +2,0 +1,5
4 | Asfalt +0,5 +0,3

Srodek adhezyjny powinien Bydozowany do asfaltu w sposoéb i wéittach okrélonych w

recepcie.

5.5. Przygotowanie podisa

Powierzchnia podtea przed uteeniem warstwy bitumicznej powinnadgucha, oczyszczona

z luznego kruszywa i pytu oraz skropiona zgodnie z wyamégmi SST D.04.03.01.

Uktadanie mieszanki nie nasipi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

5.6. Wbudowanie mieszanki betonu asfaltowego

Uktadanie mieszanki mineralno-asfaltowej na warstreralra i wiazaca musi odbywé sk w sprzyjajcych

warunkach atmosferycznych, 4. przy cieplej i spjobgodzie, w temperaturze pasy+ 10C .

Za zgod Inspektora Nadzoru uktadanie mieszankiertmé wykonywane w temperaturze paowy+ SC.

Zabrania s uktadania mieszanki w czasie opadu atmosferyczokegosilnego wiatru (v>16 m/s).

Przed przysipieniem do uktadania warstwy bitumicznej powinna yznaczona niweleta.

Niwelete uktadanej warstwy okt powierzchnia warstwy #e) lezacej, sprawdzonej i

odebranej pod wzgllem wysokéciowym.

Uktadanie warstwy nawierzchni bitumicznej riglevykona uktadarle o sprawnym sterowaniu

automatycznym i posiad@p podgrzewasn ptyte wibracyjm.

Uktadanie mieszanki musi odbyivaic w sposob aigly, bez przestojéw, z jednostajpredkoscia

w granicach 24 m na minuf. Ukladarka powinna Ildystale zasilana w mieszantak, aeby w

zasobniku zawsze znajdowata siieszanka.

5.7. Zagszczanie mieszanki mineralno-asfaltowe;

Nalezy stosowd sposob zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku probnym

Mieszanka powinna lBywstpnie zagszczana deakwibracyjm rozktadarki.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie ¢gagzania powinna wyndsinie mniej nk

135°C /dla asfaltu 50/70/i 12& /dla asfaltu 35/50/.

Zageszczanie powinno ldyprzeprowadzone w jak najkrotszym czasie, przy coyenmae

by¢ rozcihgnigte na odcinku ditszym niz 100 m.

Zagzszczanie mieszanki naleprowadzé wg poniszych zasad:

- zagszczanie powinno odbywak zgodnie z ustalonym schematem pgézejalca, w zalencici od
szerokeéci zag:szczanego pasa roboczego, giohakiadanej warstwy i rodzaju mieszanki,
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- zagszczanie nalg/ prowadzé pocawszy od krawdzi ku srodkowi,

- natukach o spadkach jednostronnyckszzanie naky rozpoczynéod dolnej krawdzi ku gorze,

- naley najedza¢ na watowan warstwe kotem nagdowym,

- manewry walca naty przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym.

5.8. Wykonanie zjczy

Przy ukladaniu mieszanki gaszerokécia, zlacza poprzeczne wynik@e z dziennej dziatki roboczej
nalezy rowno obci¢, posmarowaemulsy i zabezpiecaylistwa przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potpwzerokdci jezdni, wyst¢pujace zhcza poditane
nalezy rowno obci¢ i posmarowé asfaltova emulsy kationowa szybkorozpadow

Lokalizacja zyczy podhinych kolejnych warstw nawierzchni powinna lprzesungta o ok. 20 cm,
aby nie zachodzita na siebie.

Zaleca s}, aby dzienna dziatka robocza byta wykonywana saérokécia jezdni, bez wydhania
jednej potowy.

5.9.  Wymagania dla utgonej warstwy

5.9.1. Wymagania dotygeze zagszczenia utéonej warstwy

Wskaznik zag:szczenia warstwy powinien wynoésnin. 98%.

5.9.2. Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej

Wyniki bada skladu mieszanki mineralno-asfaltowej powinny lagodne z receptlaboratoryja z
tolerancy okreslona w pkt. 5.4 n/n SST.

5.9.3. Wymagania dotygze rowngci warstwy

Nieréwndci podtuzne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/89319D4ie mog przekracz&
a) dla warstwy wizacej — 12 mm

b) dla warstwyécieralnej — 9 mm

5.9.4. Wymagania dotygze szerok€ci warstwy

Szeroké¢ warstwy nie powinna #i¢ sk od projektowanej o weej niz 5 cm.

5.9.5. Wymagania dotygze spadkéw poprzecznych warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostyeh tukach powinny kyzgodne z Dokumentac
Projektowvy, z toleranej 0,5 %.

5.9.6. Wymagania dotygze rzdnych wysoksciowych warstwy

Rzedne wysokéciowe warstwy nie powinny #i¢ sk od rzdnych projektowanych o egej niz +1 cm.
5.9.7. Wymagania dotygeze uksztattowania osi warstwy

Odchylenie sytuacyjne osi w stosunku do osi projekinej nie mae by wigksze nk + 5 cm.
5.9.8. Wymagania dotygze grubaci warstwy

Grubai¢ warstwy nie powinna #dic¢ sic od projektowanej weej niz + 10 %.

Wymaganie to nie dotyczy warstwy o grébioprojektowej do 2,5 cm.

5.9.9. Wymagania dotygeze wyggdu warstwy

Wyglad zewrtrzny warstwy powinien hky jednorodny, mié barwe jednolita, bez miejsc
przebitumowanych, porowatych, tusacych se i spckanych. Nawierzchnia powinna posiéda
jednorodn tekstue w przekroju podhanym i poprzecznym.

Ztacza podtane i poprzeczne powinny bycisle zwiazane i jednorodne z nawierzchni
Brzeg warstwy wjzacej powinien by rowno obatty lub wyprofilowany i pokryty asfaltem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jaka robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania oglbin

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wykonawca powinien prowadzkontrok jakosci materiatdbw przy wyborze dostawcyrddta
materiatéw, a take podczas kontroli dostaw zestotliwoscia ustaloa w PZJ.
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Badania laboratoryjne musobejmowa sprawdzenie podstawowych cech materiatobw zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 2.3 niniejszej SSTzestotliwas¢ ich wykonywania musi pozwdli

na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wjmildla catéci gromadzonych materiatow.
Whyniki bada Wykonawca powinien przekazyiiaspektorowi Nadzoru w trybie olslenym w PZJ.

Przed przyapieniem do Robot Wykonawca powinien wykér@dania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstaswivyniki tych bada Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materiatow.
Badania te powinny obejmowavszystkie wtaciwosci okreslone w pkt. 2.3 n/n SST.

6.3. Kontrola w trakcie produkcji i wbudowywania mieszanki
Zakres i cgstotliwas¢ bada i pomiardw przy wykonywaniu warstwigieralnej i wizacej podano w
tablicy 9.

Tablica 9. Badania i pomigiw trakcie wykonywania robot

Lp. Wyszczegolnienie bada i pomiaréw Minimalna czestotliwosé badan i
pomiaréw
1. | Penetracja, temperaturackmienia i Dla kazdej dostawy lecz nie rzadziejzmiaz
ciagliwo$¢ asfaltu na kade 100 ton
2. | Wiasciwosci kruszywa i wypetniacza wedtug
tabl.1, 2, 3 n/n ST Min. jedno badanie na kde:
- uziarnienie grysy - 1000 ton, piasek tamany - 500 tof,
- czastki ponizej 0.075 mm wypetniacz — 300 ton
- wskanik piaskowy piasek tamany — 500 ton
- ksztatt ziaren grysy - 1500 ton
- §cieralnag¢ w bebnie kulowym L.A. grysy - 4000 ton
3. | Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno- Dozo6r cagly
asfaltowej
4. | Dozowanie sktadnikow Dozo6r cagly
5. | Wyghd mieszanki mineralno-asfaltowej Kdy pojazd po zatadunku i
6. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowgj veiezevbudowywania
7. | Sklad mieszanki mineralno-asfaltowe;j
a) zawarté¢ asfaltu 1 raz dziennie
b) sktad granulometryczny
8. | Zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej Dozaglyi

9. | Cechy fizyko-mechaniczne mieszanki
mineralno-asfaltowej
a) stabilné¢ i odksztatcenie

b) zawarté¢ wolnej przestrzeni 1 raz dziennie

c) wypelnienie wolnej przestrzeni

d) modut sztywnéci petzania Jedno badanie na odcinku prébnym

e) koleinowanie min. 2 razy na odcinku prébnym ico 1 km
Badanie dotyczy drogi gtbwnej. utozonej warstwy

10. | Grubd¢ warstwy

11. | Szerok& warstwy

12. | Spadki poprzeczne

13. | Rownda¢ poprzeczna i poditna Na bieaco

14. | Rzdne wysokéciowe warstwy

15. | Uksztaltowanie osi w planie

16. | Zhcza podhane i poprzeczne, krawizie,
obramowanie, wyg;U zewretrzny

122



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.05.03.05

6.3.1. Badanie wigciwasci materiatow
Sprawdzenie wigiwosci materialdw polega na zbadaniu i porownaniu v@mikz wymaganiami
podanymi w pkt. 2.3 n/n SST oraz w recepcie.

6.3.2. Sprawdzenie temperatury asfaltu i sktadnikinieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie temperatury asfaltu polega na dokoodorytu z termometru zainstalowanego na zbiorniku,
a kruszyw - na odczytaniu z termometrow maksymedngperatury z dokladsa + 2°C oraz na kontroli
biezacej odczytéw na monitorze lub wydruku komputera.

Wymagane temperatury podano w pkt. 5.4 n/n SST.

6.3.3. Sprawdzenie dozowania sktadnikdw mieszanikieralna-asfaltowe;j

Sprawdzenie prawidtovéoi dozowania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaéppolega na
kontroli urzadzenh dozupcych poszczegolne skiadniki, wydruku komputera zddd oraz na
poréwnaniu wynikéw z recept

Tolerancje dozowania néaidg przyjmowa zgodnie z pkt. 5.4 n/n SST.

6.3.4. Sprawdzenie wyglu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygtlu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na oceragalnej jej wyghdu w czasie
produkciji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

Wymagania dla wygtlu zewrtrznego podano w pkt. 5.9.9 n/n SST.

6.3.5. Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralsfaltowe]

Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-ast@jt@olega na kilkakrotnym zanurzeniu
w niej termometru i odczytaniu maksymalnej tempesar doktadnécia + 2°C.

Wymagane temperatury mieszanki mineralno-asfalt@keglono w pkt. 5.4 n/n SST.

6.3.6. Sprawdzenie skfadu oraz wavasci mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie skladu oraz waavosci mieszanki mineralno-asfaltowej polega na pobraadniej probki,
wykonaniu badawg PN-S-04001 [6] oraz BN-70/8931-09 [10] i poré&mua wynikOw z recept

Prébki do kontroli skladu oraz badaasciwosci mieszanki nalgy pobieré w miejscu wbudowania
mieszanki po roziaeniu przez uktadagk

Czs$¢ probki o masie 15 kg powinnadogrzeznaczona do ekstrakcjigzdo wykonania wzorcowych
prébek Marshalla, a pozostatasz stanows bedzie problk "swiadek”.

W wyniku przeprowadzonej ekstrakcji wedtug PN-SE@H(Q6] naley obliczy¢ zawarté¢ asfaltu, a
pozostate kruszywo przesia celu kontroli skladu granulometrycznego.

Dopuszczalne tolerancje dla kruszywa i asfaltu modapkt. 5.4.

Oznaczenie zawa#t wolnej przestrzeni i wypetnienia wolnej przestizw prébkach Marshalla nale
wykona wg PN-S-04001 [6], stabilédi odksztaicenie wg BN-70/89312-09 [10].

Badanie koleinowania powinnodykonane zgodnie z procedBS 598:pt. 110 na prébkaclrednicy
[1200 mm w temperaturze 6CQ wycktych z ulgonej warstwy. Do oceny odpogebna koleinowanie
nalezy przypé kryterium (w/g raportu TRL 315).

- max. gebokai¢ koleiny 7,0 mm

- max. wspétczynnik koleinowania 5,0 mm/h

Whyniki badania skiadu i cech fizyko-mechanicznydbszanki mineralno-asfaltowej powinnyctagodne
Z recept laboratoryja.

6.3.7. Sprawdzenie prawidtowa zagszczania mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie prawidlowa zag:szczania mieszanki mineralno-asfaltowej polegaadariiu zgodriai z
przygtymi zatazeniami w PZJ i zasadami podanymi w pkt. 5.7 n/n SST

6.3.8. Sprawdzenie cech geometrycznych wykonywamaegtwy
Badania cech geometrycznych wykonywane] warstvagaaha aigtej kontroli zgodnéci z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.9.3+5.9.8 n/n SST.
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6.3.9. Sprawdzenieg@iza poprzecznego i podinego
Sprawdzenie z€za poprzecznego i podhego polega na higeej kontroli zgodnéci z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 5.8. n/n SST.

6.3.10. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego wykonywanej warstwy
Sprawdzenie wygtlu zewrtrznego wykonywanej warstwy polega nagidj ocenie wizualngj
powierzchni pod wzgtlem zgodnéei z wymaganiami podanymi w pkt. 5.9.9.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy

6.4.1. Pobieranie probek

Probki do bada o srednicy 100,%0,5 mm pobiera siwiertnica, ktérej koronka o diamentowe;
krawedzi tracej zapewnia gtadké bocznej powierzchni probki.

Prébki powinny by transportowane i przechowywane w zakrytych skraghkw pozycji na ptask.
Probki powinny b§ przechowywane w suchym pomieszczeniu i niemaeena bezgaednie nastonecznienie.

6.4.2. Badanie zaggzczenia i wolnej przestrzeni

Wskanik zagsszczenia obliczagsprzez porownaniesgtaici pozormnej probki wyetej z warstwy do gstaici
pozornefredniej wzorcowej probki zaszczonej wg metody Marshalla i wagese w procentach.
Oznaczenie zawaroi wolnej przestrzeni w probkach wytych z warstwy natey wykona
wg PN-S-04001 [6] .

Minimalna czstotliwos¢ bada - 2 probki z kadego pasa o powierzchni do 3008zravyjatkiem
obiektéw mostowych.

6.4.3. Pomiar grubsci
Pomiar grubéci nalery przeprowadzina probkach wyellych z warstwy z egtotliwascia podan w pkt.
6.4.2.

6.4.4. Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltqwe

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej pategwykonaniu ekstrakcji probki mieszanki pobranej
zgodnie z pkt. 6.4.1, obliczeniu zawért@sfaltu i dokonaniu analizy sitowej mieszankienalnej .
Minimalna czstotliwos¢ bada - 2 prébki z kadego pasa o diuga do 1000 m.

6.4.5. Badania cech geometrycznych warstwy

6.4.5.1. Pomiar szerokoi

Sprawdzenie szerak@ warstwy wykonuje giprzez pomiar bezgedni t&ma miemicz w co najmniej
dwaoch miejscach nakdy 1 km drogi.

6.4.5.2. Pomiar rownsti
Sprawdzenie rowrdoi podiznej naley wykona dla kazddego pasa ruchu planografem wg BN-68/8931-04

[91.
Sprawdzenia rowisoi warstwy w kierunku poprzecznym naledokona taty o diugsci 4 m, z
czestotliwascia min. 1 raz na kale 100 m.

6.4.5.3. Pomiar spadkéw poprzecznych
Spadki poprzeczne nalemierzy¢ za pomog faty i poziomicy z cgstotliwoscia jak w pkt.6.4.5.2..

6.4.5.4. Rgdne warstwy

Rzedne niwelety warstwycieralnej i wazacej naley sprawdza za pomog niwelatora w przekrojach
podanych w Dokumentacji Projektowej, lecz nie rigdiz 1 raz na odcinku diugoi 100 m.
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6.4.5.5. Uksztattowanie osi warstwy

Uksztattowanie osi warstwy w planie nalesprawdzé poprzez pomiary geodezyjne w przekrojach
podanych w Dokumentacji Projektowej i w punktadwgdych kadego tuku poziomego.

6.4.6. Sprawdzenie kraggzi

Sprawdzenie kragdzi naley wykon& poprzez wizualp ocerg krawedzi pod wzgédem
uksztattowania i rowniei na catej dtuggci odcinka drogi.

6.4.7. Sprawdzenie obramowania warstwy
Obramowanie warstwy nalgsprawdzt poprzez pomiar wysoka goérnej krawdzi warstwy wzgidem
kraweznika oraz ocegwizualrs wygladu obramowania na catej didgoocenianego odcinka.

6.4.8. Sprawdzenieg@tzy
Sprawdzenie ztza poprzecznego i podhego polega na ocenie wizualnej i sprawdzeniu réevno
W rejonie zicza.

6.4.9. Sprawdzenie stanu zegtrznego warstwy
Sprawdzenie wyghu zewrtrznego nalgy wykona poprzez bezpgmednie ogtdziny warstwy
na catej dtugéci wykonanego odcinka.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.A@0Q®Vymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarowy jest 1 mi (metr kwadratowy) wykonanej warstégieralnej i wizacej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D.M.@DOYVymagania ogolne”.

8.2. Rodzaje odbioréw robot

Roboty zwiazane z wykonaniem warstwy nawierzchni bitumiczriegjmup:
a) odbior czsciowy,

b) odbiér ostateczny,

c) odbiér pogwarancyjny.

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,\Wyamia ogdlne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyare podstawy ptatndci
Ogdine zasady dotygze podstawy ptatsol podano w SST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platngé¢ za 1 mi wykonanej warstwy wizacej i Scieralnej naley przyjmowa na podstawie
obmiaru i oceny jakizi wykonanych rob6t w oparciu o wyniki pomiaréweidan laboratoryjnych.
Cena wykonania robot obejmuije:

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materialtéw podstawowych i pomogicz
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- wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdgztep laboratoryjn,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie emulsjasfaltovs krawedzi pohczeh oraz powierzchni styku warstw z
kraweznikami i uradzeniami obcymi,

- wbudowanie mieszanki zgodnie z zalm grubdgcia, szerokécia i profilem, z zachowaniem
projektowanej niwelety,

- zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wiéciwosci materiatdw, mieszanki i
warstwy nawierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111  Kruszywa mineralne. Kruszywa natweatio nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka.

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa taman@awierzchni drogowych.

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naterdmnawierzchni drogowych. Piasek.

PN-EN 12591  Asfalty drogowe.

PN-S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie aveg®odziaty, nazwy, okilenia.

PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody adaas mineralno-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych.
7. PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nezglmie asfaltowe. Wymagania.

8. PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kanyiemmas bitumicznych.
9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar row&eonawierzchni planografem i tat

10. BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczanie stafginoodksztatcenia
mas mineralno-asfaltowych.

ok wd
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14. \VWytyczne Techniczne - Drogowe kationowe egnatigaltowe. Wyd. IBDIM, Zeszyt nr 60, Warszaw@919

126



