Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.04.07.01
D.04.07.01 PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicen(SST)

Przedmiotem n/n Szczegdtowej Specyfikacji Techejcnwymagania dotyeze wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem podbudowy z betonu asfaltowegomach przebudowy ul. Dubiamskiej
w Biatymstoku.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosojanalokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdtowej Specyfikaefhhicznej dotyez zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem podbudowy z betonu asfaltowepBN-S-96025 [6] | obejmujvykonanie
podbudowy zasadniczej gr. 7 cm z betonu asfaltogegmziamistego 025 mm dia KR3 na drogach
Zlokalizowanych zgodnie z Dokumenidéjojektovd.

1.4. Okre&lenia podstawowe

1.4.1. Beton asfaltowy mieszanka mineralno-asfaltowa, gagzana, w ktorej fgiowe proporcje
skladnikow g ustalone wg zasady wypetienia wolnej przestrzeezalenie od warstwy do
ktorej jest przeznaczona.

1.4.2. Bitumiczna podbudowa zasadniczagérna og¢ podbudowy spetnigga funkcje néne w
konstrukcji nawierzchni wykonana z mieszanki mineritumiczne.

Pozostate okéenia podane w niniejszej SSAzgodne z obowzujacymi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakich wykonania oraz za zgodhoz Dokumentag
Projektove, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogdlne dotygze rob6t podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagania @join

2.  MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotycgce materiatow
Wymagania ogolne dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, poda SST D.M.00.00.00.

2.2. Materialy do wykonania podbudowy bitumicznej
Materiatami stosowanymi do wykonania podbudowytarheasfaltowego gruboziarnistego 0/25 mm wg
PN-S-96025 [6], zgodnie z zasadami n/n SSdlla podbudowy obgionej ruchem KR3 :
a) kruszywa:
- famane granulowane oraz zwykite wyprodukowarveszgstkich rodzajow skat litych
oraz z surowca sztucznego kl. I i 1l, gat. Wg2PN-B-11112 [2],
- grysy izwiry kruszone Kl. 1 I, gat. 1 1 2 wg zgiznika G do PN-S-96025 [6],
- piasek naturalny wg PN-B-11113 [3] gat. 1/s®sunek piasku famanego do naturalnego w
mieszance powinien Bgl/,
b) wypetniacz wg PN-S-96504 [7],
c) asfalt 35/50wg PN-EN-12591 [4],
d) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa,
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e) srodki adhezyjne.

W/w materialy powinny odpowiadanizej podanym wymaganiom:

a) piasek famany i mieszanka drobna granulowanBMAB-11112 [2] wg tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania dla piasku tamanego i miesei drobnej granulowane;j

Wymagania
Lp. Wyszczegolnienie wisciwosci Piasek tamany| Mieszanka drobna
granulowana
1. | Zawarté¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz 0,1 0,1
2. | Wskanik piaskowy, wegkszy ni:
- dla kruszywa ze skat magmowych i przedbrg/ch 65 65
- dla kruszywa ze skat osadowych, z gikjem wapieni 55 55
3. | Zawarté¢ zanieczyszcaeorganicznych, barwa cieczy ciemniejszawrzorcowa
4. | Zawarté¢ nadziarna, % masy, nie geej niz 15 15
5. | Zawartd¢ frakcji 2,0+4,0 mm, % masy, povigj - 15
b) grysy kI I, II'i Ill, gat 1 i 2 wg normy PN-B4112 “Kruszywa tamane do nawierzchni

drogowych” [2] wg tablicy 2.
Tablica 2. Wymagania dla gryséw wg PN-B-11112

Lp. Wyszczegolnienie widciwosci Wymagania
w zaleznosci od klasy Kl | ki [kl
1. |[Scieralngé¢ w bebnie kulowym:
a) po peingj liczbie obrotow, % ubytku masy, nieedj niz 25 35 45
b) po 1/5 petnegj liczby obrotéw, % ubytku masy w stdaudo
ubytku masy po petnej liczbie obrotéw, niecogj niz 25 30 35
2. | Nasikliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nieeyiniz:
a) dla kruszywa ze skal magmowych i przeabngch:
- frakcja 4/6,3 mm 15 2,0 3,0
- frakcja powyej 6,3 mm 1,2 2,0 3,0
b) dla kruszywa ze skat osadowych 2,0 3,0 5,0
3. | Odporné¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy, nieedj niz:
a) dla kruszywa ze skatl magmowych i przeabngch 2,0 4,0 10,0
b) dla kruszywa ze skat osadowych 2,0 5,0 10,0
4. | Odporné¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody
bezpdredniej, % ubytku masy, nie wgej niz 10 30 -
w zaleznosci od gatunku gat. 1| gat. 2
5. | Zawartgc¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm, % masy, nie gagej niz:
- w grysie 6,3+20,0 mm 15 2,5
- w grysie 2,0+6,3 mm 2,0 4,0
6. | Zawartdc frakcji podstawowej dla frakcji, % masy, nie mnng:
- w grysie 6,3+20,0 mm 85 85
- w grysie 2,0+6,3 mm 80 80
7. | Zawarté¢ podziarna dla frakcji, % masy, nieqeej niz:
- w grysie 6,3+20,0 mm 10 10
- w grysie 2,0+6,3 mm 15 15
8. | Zawartd¢ nadziarna, % masy, nie ggej ni 8 10
9. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie weej niz 0,1 0,2
10. | Zawarté¢ ziaren nieforemnych, % masy, niegeej niz 25 30
11. | Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nie ciemniejpza
niz wzorcowa
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C) grysy izwiry kruszone kl. I, i lll, gat. 112 wg za¢znika G do PN-S-96025 [6] wg tablicy 3.
Tablica 3. Wymagania dla gryséw iwiréw kruszonych wg PN-S-96025
Lp. Wyszczegoblnienie widciwosci Wymagania
w zaleznosci od klasy (grysy izwiry kruszone) ki |kl |kl
1. |Scieralng¢ w bebnie kulowym:
a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nieedj niz 25 35 45
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, % ubytku masy w stdaudo
ubytku masy po pelnej liczbie obrotéw, niecegj niz 25 30 35
2. | Nasikliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, néeejini: 15 2,5 5,0
3. | Odporné¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy, nie®gj niz: 2,5 50 [ 10,01
w zaleznosci od gatunku (grysy) gat. 1| gat. 2
1. | Zawartd¢ ziaren przekruszonych, % masy, niecej niz 10 15
2. | Zawartg¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm, odsianych na mokro dla frakgiji,
% masy, nie wicej niz:
- W grysie powyej 6,3 mm 0,8 15
- w grysie 2,0+6,3 mm 15 2,5
3. | Zawarta¢ frakcji podstawowej dla frakcji, % masy, nie mnng:
- W grysie powyej 6,3 mm 85 85
- w grysie 2,0+6,3 mm 80 80
4. | Zawartaé¢ podziarna dla frakcji, % masy, nieqoej niz:
- W grysie powyej 6,3 mm 10 10
- w grysie 2,0+6,3 mm 15 15
5. | Zawarté¢ nadziarna, % masy, nie geej ni 8 10
6. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie weej niz 0,1 0,2
7. | Zawartéc¢ ziaren nieforemnych, % masy, niegaej niz 25 30
8. | Zawart®¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nie ciemniejpza
niz wzorcowa
w zaleznosci od gatunku @wiry kruszone) gat. 1| gat.2
1. | Zawartd¢ ziaren przekruszonych, % masy, nie mnigj ni 70 60
2. | Zawartg¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm, odsianych na mokro, % masy,
nie wigcej niz: 15 2,5
3. | Zawarta¢ frakcji podstawowychakcznie, % masy, nie mniejai
a) dla grupy frakcji 2,0+6,3 mm 80 75
b) dla frakcji powyej 6,3 mm 85 80
4. | Zawartg¢ podziarna, % masy, nie yaej niz:
a) dla grupy frakcji 2,0+6,3 mm 15 20
b) dla frakcji powyej 6,3 mm 10 15
5. | Zawarté¢ nadziarna, % masy, nie geej ni: 8 10
6. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie weej nz: 0,1 0,2
7. | Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nie ciemniejpza

niz wzorcowa
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d) zwirimieszankakl. I'illwg PN-B-11111 [1] wg taty 4.

Tablica 4. Wymagania dlazwiru i mieszanki wg PN-B-11111

Nie wiecej niz, % (m/m)
Lp. Cecha klasa | klasa Il
1. |Scieralngé¢ w bebnie Los Angeles
- catkowita 25 35
- wskaznik jednorodnéci scierania 25 30
2. | Nasikliwosé 1 2,5
3. | Mrozoodporn& 2,5 5
4. | Zawartgc¢ ziarn nieforemnych 15 25
5. | Zawartgc¢ ziarn stabych i zwietrzatych 7 10
6. | Zawartg@¢ zanieczyszczeobcych 0,1 0,2
7. | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych barwa nie ciemniejszanivzorcowa
8. | Wskanik piaskowy * 75 | 65

*) Dotyczy mieszanek.

e) piasek gat. 1, 2 wg PN-B-11113 “Kruszywa mimeraKruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek.” [3] wg tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania dla piasku

Lp. Wyszczegolnienie widciwosci Wymagania
w zaleznosci od gatunku gat. 1| gat. 2

1. | Sklad ziarnowy

a) zawartd¢ ziaren mniejszych od 0,075 mm, % masy, niecei niz 1 5

b) zawartd¢ nadziarna powsej 2 mm, % masy, hie weej niz 15* 15*
2. | Zawartdé¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz 0,1 0,1
3. | Wskanik piaskowy, wekszy od 75 65
4. | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa nie ciemniejsza ni wzorcowa

Uwaga:

7 - Nie dopuszczasiv nadziarnie ziaren wkszych od 4 mm

f)  wypelniacz wg PN-S-96504 “Wypetniacz kamiennyatas bitumicznych” [7] wg tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania dla wypetniaczy

Lp. Wyszczegoblnienie widciwosci Wymagania
1. | Zawartd¢ czastek ziaren mniejszych od, % masy, nie mnigj ni
- 0,3 mm 100
- 0,074 mm 80
2. | Wilgotnai¢, %, nie wegcej niz 1,0
3. | Powierzchnia wigiwa, cni/g 2500 - 4500
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g) asfalt 35/50 powinien spelfiaymagania normy PN-EN-12591 , Asfalty drogowe fjdplane w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagania dla asfaltow drogowych 35/50

Lp. Wymagania Wymagania | Metody bada wg
1. |Penetracjawtemp. 26 ; 0,1 mm 35 50 PN-EN 1426
2. | Temperatura mknienia,’C 50-58 PN-EN 1427
3. | Temperatura zapton@iC, nie mniej ni 240 PN-EN 22592
4. | Zawartdé¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mnieg ni

% m/m 99 PN-EN 12592
5. | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyr@st), 0,5 PN- EN 12607-1

m/m masy, nie wicej niz
6. |Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej@i 53 PN-EN 1426
7. | Temperatura reknienia po starzeniu, nie mniejni% 52 PN- EN 1427
8. | Zawartd¢ parafiny, nie wicej niz, % 2,2 PN-EN 12606-1
9. | Wzrost temperatury glnienia po starzeniu, nie gdej

niz °C 8 PN-EN 1427
10. | Temperatura famliwizi, °C, nie wysza ni -5 PN-EN-12593

h) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa

Do smarowania olatych kravedzi naley stosowé asfaltovq emulsy kationove szybkorozpadaosy spelniajca
wymagania okione w "Warunkach Technicznych. Drogowe kationowelge asfaltowe - IBDIM 1999 r." [11].

i) $rodek adhezyjny
Do mieszanki nalgy obligatoryjnie zastosowarodek adhezyjny posiaday aprobag techniczg .
Srodek adhezyjny natg stosowa zgodnie z warunkami podanymi w aprobacie techejczn

2.3. Skiladowanie materiatow
2.3.1. Kruszywa
Wymagania dla skladowania kruszyw podano w pkil &&T D.05.03.05.

2.3.2. Wypetniacz
Wymagania przy sktadowaniu wypetniacza hatgzyjmowa wg pkt. 2.4.2 SST D.05.03.05.

2.3.3. Asfalt, emulsja
Skiadowanie lepiszcz zgodnie z zasadami podanyki\2.4.3 SST D.05.03.05.

2.3.4. Srodki adhezyjne
Sktadowanigrodkéw adhezyjnych zgodnie z zasadami podanymitv2pk4 SST D.05.03.05.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotycgce sprztu
Wymagania ogdlne dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

3.2. Wytwornia mas bitumicznych
Wymagania dla wytworni mieszanki mineralno-asfadijoma podbudowbitumiczry, nalery przyjmowa
wedtug pkt. 3.2 SST D.05.03.05.

3.3. Uktadarka mieszanki mineralno-asfaltowej
Wymagania dla uktadarki podano w pkt. 3.3 SST D365.
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3.4. Walce do zagszczania

Wymagania dla walcow do zgizczania mieszanki na podbuddvitumiczra okreslono w pkt. 3.4 SST
D.05.03.05.

4.  TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyegce transportu
Wymagania og6lne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagayiine”.

4.2. Transport materiatow do produkcji betonu asfdtowego

4 2.1. Kruszywo
Warunki dla transportu kruszywa podano w pkt. £5T D.05.03.05.

4.2.2. Wypetniacz
Warunki dla transportu wypetniacza rigiprzyjmowa wedtug pkt. 4.2.2 SST D.05.03.05.

4.2.3. Lepiszcza
Warunki dla transportu lepiszczy podano w pkt3435T D.05.03.05.

4.2.4. Srodki adhezyjne
Warunki dla transportérodkéw adhezyjnych podano w pkt. 4.2.4 SST D.0DB3.

4.3. Transport mieszanki betonu asfaltowego
Warunki dla transportu mieszanki betonu asfaltoveégglono w pkt. 4.3 SST D.05.03.05.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akeppprojekt organizacji i harmonogram robét,
uwzgkdniapce warunki w jakich wykonywanadirie podbudowa zasadnicza z betonu asfaltowego.
Ogdlne zasady wykonywania robét podano w SST D00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Projektowanie sktadu betonu asfaltowego /opc@wanie recepty/

Za wykonanie recepty odpowiada Wykonawca, ktoryegstawi @ Inspektorowi Nadzoru do
zatwierdzenia. Recepta powinna: lgpracowane dla konkretnych materiatéw zaakcepighiaprzez
Inspektora Nadzoru i przy wykorzystaniu reprezemagch prébek tych materiatow.

5.2.1. Wymagania dla betonu asfaltowego 0/25 mmadwstwy podbudowy
Mieszanka betonu asfaltowego na waggtadbudowy powinna spehdiasymagania podane w tablicy 8.
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Tablica 8. Wymagania dla betonu asfaltowego na wstwe podbudowy

Lp. Wymagane wi&ciwosci Warstwa podbudowy
0/25 mm

KR 2 KR 3

1. | Uziarnienie mieszanki mineralnej
- przechodzi przez oczko sita, % m/m

# 25,0 mm 87+100 87+100
# 20,0 mm 76+100 76+100
# 16,0 mm 66+-93 66+90
#12,8 mm 57+86 57+81
# 9,6 mm 4877 4871
# 6,3mm 36+-64 36+58
# 4,0mm 27:53 27:47
# 2,0mm 19:40 19:35
(zawarté¢ ziarn> 2,0 mm) (60:81) (65:81)
# 0,85 mm i .
1228 1224
# 0,42 mm 8:20 7+18
# 0,18 mm
# 0,075 mm 5:13 512
4+8 4=7
2. | Rodzaj i zawart@ asfaltu w stosunku do masy mieszanki  50/70 35/50
mineralno-asfaltowej, % m/m 3,8+4,8 3,0:4,7
3. | Wolna przestrzew probkach wg metody Marshalla, % vfv  4,0:8,0 4,6-8,0
4. | Wypelnienie lepiszczem przestrzeneday ziarnami
zag:szczonej mieszanki, % v/v, nieagiej niz 75,0 72,0
5. | Modut sztywnéci petzania, MPa nie mniejx? nie wymaga si 16,0
6. | Stabilng¢ wg Marshalla w +68C, kN, nie mniej ni " 8,0 11,0
7. | Odksztatcenia wg Marshalla, mm 1,5-4,0 1,53,5
Uwaga:

Y . zagszczenie prébek 2x75 udefizebijaka.

2 _ dotyczy tylko fazy projektowania sktadu miesziamineralno-asfaltowej

5.3.  Warunki przystapienia do produkcji betonu asfaltowego
5.3.1. Wymagania dla wytwérni
Wymagania dla wytworni podano w pkt. 5.3.1 SST D0G5.

5.3.2. Zar@b probny
Zarob probny naley wykona& zgodnie z pkt. 5.3.2 SST D.05.03.05.

5.4. Produkcja betonu asfaltowego

Warunki wytwarzania betonu asfaltowego zostatystmne w pkt. 5.4 SST D.05.03.05.
Temperatury poszczegolnych sktadnikow i gotowegraieki (przy asfalcie 35/50) powinny wyrgosi
- kruszywo - wg zasad podanych w pkt. 5.4 SST5MDB.05

- gotowa mieszanka - 135165

5.5. Przygotowanie podisa

Podtaze pod utgenie podbudowy bitumicznej powinnodpgrzygotowane przez oczyszczenie
i skropienie, zgodnie z wymaganiami podanymi w $504.03.01.

5.6. Wbudowanie mieszanki betonu asfaltowego

Warunki wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowjejwarunki atmosferyczne, ukitadanie, zostaty
podane w pkt. 5.6 SST D.05.03.05.
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5.7. Zagszczanie mieszanki betonu asfaltowego
Zag:szczanie mieszanki naygprowadzt wg zasad podanych w pkt. 5.7 SST D.05.03.05.

5.8. Wykonanie zjczy
Wymagania przy wykonywaniuagizy podano w pkt. 5.8 SST D.05.03.05.

5.9.  Wymagania dla ut@gonej warstwy podbudowy
5.9.1. Wymagania dotygze zagszczenia utdonej warstwy
Wskaznik zag:szczenia warstwy powinien wynoésnin. 98%.

5.9.2. Wymagania dotygze sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej

Wyniki bada skladu mieszanki mineralno-asfaltowej powinny lagodne z receptlaboratoryja z
tolerancy okreslona w pkt. 5.4 SST D.05.03.05.

5.9.3. Wymagania dotygze rOwngaci warstwy

Nieréwndaci podiuzne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/89318DAi¢ mog przekracz&d9 mm
na obwodnicy i 12 mm na pozostatych drogach.

5.9.4. Wymagania dotygze szerok€ci warstwy
Szeroké¢ podbudowy powinna byzgodna z Dokumentadprojektovy, z tolerangj = 5 cm.

5.9.5. Wymagania dotygze spadkéw poprzecznych warstwy
Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostyeh tukach powinny kyzgodne z Dokumentac
Projektowvy, z tolerangj £0,5%.

5.9.6. Wymagania dotygze rzdnych wysoksciowych warstwy
Rzedne wysokéciowe nie powinny rini¢ sie od razdnych projektowanych o wgej niz £ 1 cm.

5.9.7. Wymagania dotygze uksztalttowaniu osi warstwy
Odchylenie sytuacyjne osi w stosunku do osi proyeshe] nie mze by wicksze nk+ 5 cm.

5.9.8. Wymagania dotygze grubaci warstwy
Grubai¢ podbudowy nie powinnadic sic od projektowanej weej niz +10 %.

5.9.9. Wymagania dotygze wyggdu warstwy

Wyglad zewrtrzny warstwy powinien MWy jednorodny, mie barwe jednoli, bez miejsc
przebitumowanych, porowatych, tuszozch s | spgkanych. Nawierzchnia powinna posiégadnoroda
tekstue w przekroju podznym i poprzecznym.

Ztacza podhane i poprzeczne powinnydxcisle zwizane i jednorodne z nawierzchni

Brzeg warstwy powinien kbyréwno obegity lub wyprofilowany i pokryty asfaltem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakai Robot podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania agjoin

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wykonawca powinien prowadzkontrok jakosci materiatdbw przy wyborze dostawcyrddta
materiatéw, a take podczas kontroli dostaw zeszotliwoscia ustaloa w PZJ.

Badania laboratoryjne musobejmowa sprawdzenie podstawowych cech materiatdw zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 2.2 niniejszej SSTzgtotliwasé ich wykonywania musi pozwali
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na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wjmildla catéci gromadzonych materiatow.
Whyniki bada Wykonawca powinien przekazyiiaspektorowi Nadzoru w trybie olslenym w PZJ.

6.3. Kontrola w trakcie produkcji i wbudowywania mieszanki

Wymagania dla kontroli dokonywanej w trakcie pragitikvbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej
s3 analogiczne jak w pkt. 6.3 SST D.05.03.05.

6.4. Badania i pomiary wykonanej podbudowy bitumiznej

Zakres wymaganych bada pomiarow oraz ich estotliwas¢ naley przyjmowa wedtug pkt. 6.4 SST
D.05.03.05, oprocz badania koleinowania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D.M.@DQWymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest 1 M (metr kwadratowy) wykonanej zasadniczej podbudbitymiczne,
zgodnie z DokumentagdProjektovy | pomiarami w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D.M.@DOYVymagania ogolne”.

8.2. Rodzaje odbioréw roboét

Odbior podbudowy zasadniczej dokonywany jest nadzat odbioru robot zanikeych i ulegajcych
zakryciu lub odbioru egciowego wediug wymagapodanych w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyare podstawy ptatndci
Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatsol podano w SST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platng¢ za 1 nf nalezy przyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jdkbrob6t w oparciu o

wyniki pomiardw i bada laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- opracowanie recepty na mieszamkineralno-asfaltow

- dostarczenie materiatdw podstawowych i pomogmicz

- wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdgztep laboratoryjn,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie emulskationowy krawedzi pohczen,

- wbudowanie mieszanki zgodnie z zahm grubdcia, szerokeécia i profilem z zachowaniem
projektowanej niwelety,

- zag:szczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obckcie lub uformowanie kragdzi i pokrycie emulgj kationows,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wisciwosci materiadow, mieszanki i warstwy
nawierzchni.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa nateralo nawierzchni drogowyclwir i
mieszanka.

2. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamamaaWierzchni drogowych.

3. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naterdmnawierzchni drogowych. Piasek.

4. PN-EN-12591 Asfalty drogowe.

5. PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody hadas mineralno bitumicznych i nawierzchni

bitumicznych.
PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Naaienie asfaltowe. Wymagania.

BN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetiacz kanyiglmnmas bitumicznych.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rovsnimawierzchni planografem i dat

BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenie stalminb odksztatcenia
mas mineralno-asfaltowych.

© ®© N O

10.2. Inne dokumenty
10. Katalog Typowych Nawierzchni Podatnych i Benych - IBDiM, Warszawa, 1997
11. VWWyczne Techniczne - Drogowe kationowe egnatigaltowe. Wyd. IBDIM, Zeszyt nr 60, Warszaw@919
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