Szczegotowe Specyfikacje Techniczne M.20.01.09

M.20.01.09. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHN I
BETONOWYCH

1. WSTEP
Dziat: 45000000-7 Roboty budowlane.
Grupa: 45200000-9 Roboty z zakresie wznoszenia kotemych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz
roboty w zakresie irzynierii | gdowej i wodne;.
Klasa: 45220000-5 Roboty isynieryjne i budowlane.
Kategoria: 45221000-2 Roboty budowlane w zakresie aatéw i tuneli, szybow i kolei
podziemne;.
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne
Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacjichirecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru rob6t zwzanych z oczyszczeniem powierzchni betonowych, avepr
ubytkéw betonu, zabezpieczeniem powierzchni betgmbww ramach przebudowy mostu w
ciagu ulicy Dubiaynskiej Bielsku Podlaskim.
1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokanpemetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..
1.3.  Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Spkagfi Technicznej dotyez zasad
prowadzenia robot zwzanych z:
- ustawieniem kurtyn w celu zabezpieczesr@dowiska,
- odtluszczeniem powierzchni betonowych,
- oczyszczeniem powierzchni betonowych przedzeaiem zapraw naprawczych typu PC,
- uzupetnieniem ubytkéw betonu,
- szpachlowanie betonu szlamem PCC gr. 2 mm,
- zabezpieczeniem powierzchni betonu,
- rozebranie kurtyn,
- rozebranie rusztowa
- uporzdkowanie placu robot,
- odwiezienie substancji niebezpiecznych ( pozostatpo czyszczeniu konstrukcji, puste
opakowania po farbach,egzle, walki itp.) dlasrodowiska w miejsce wskazane przez
Inspektora Nadzoru.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ubytek - odspojeniecsizesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechamego o
powierzchni do 0,25 i glebokasci 1 - 5 cm,

1.4.2. Nierownéci - odspojenie giczesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia
mechanicznego, oraz pozostate gpstwa od ptaszczyzny o dowolnej wietko
powierzchni i gébokasci 0 - 10 mm,

1.4.3. Zaprawa typu PCC - zaprawa cementowa modyfikowadatitamizywic syntetycznych

1.4.4. Szpachléwka typu PCC - szpachléwka cementowa mkalyAina dodatkamizywic
syntetycznych .

1.4.5. Zaprawa sczepna - zaprawa typu PCC stagmawviwarstw taczaca pomidzy
naprawianym betonem, a zaprawiaprawcz stosowana w celu kompensowania
napkzen scinagcych w strefie kontaktowej,

1.4.6. Zywica redyspergowalna - substancja sproszkowanaowtna jako domieszka do
zaprawa cementowych. Substancja ta w wyniku zamia wod przechodzi w stan

179



M20.01.09 Szczego6towe Biikacje Techniczne

dyspersji wodnej, a nagtnie po odparowaniu wody i dalszych proceséw
fizykochemicznych tworzy usieciowan(spolimeryzowas) struktue o okr&lonych
parametrach mechanicznych i chemicznych. Substapojazak@éczeniu procesow
fizykochemicznych i utwardzeniu modyfikowanej zapyacementowe] wplywa na
zmniejszenie jej modulu sptystasci oraz zwekszenie odporni@i na dziatanie
wybranych substancji chemicznych.1.4.6. Powilokaykambzyjna zbrojenia - warstwa
wykonana z modyfikowanegywicami zaprawy cementowej, shca do ochrony
zbrojenia przed korogzji zwickszenia przyczeproi do stali materiatu wypetniagego
ubytek.

1.4.7. Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorejtyppje kondensacja pary wodnej w postaci
rosy przy okrélonej temperaturze powietrza i wilgotuo.

1.4.8. Antykorozyjne zabezpieczenie betonu - zaleezpnie betonu przed korazpoprzez
ograniczenie lub wyeliminowanie dziatania agresygmezynnikéw atmosferycznych lub
wody na konstrukej

1.4.9. Hydrofobizacja powierzchni - proces poleggjna nasyceniu powierzchniowych warstw
stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, plwgoymi brak zwikalnasci
zabezpieczonych powierzchni przez wod

1.4.10. Impregnacja powierzchniowa - proces pogyajna nasyceniu powierzchni betonu
srodkami uszczelniacymi jego pory i nadagymi powierzchni  wWHCIwOSCI
hydrofobowe.

1.4.11 Powloka - warstwa wykonana z materiatow gk na odpowiednio przygotowane
podiaze za pomogtechnik malarskich.

1.4.12 Hydroliza powtoki - rozpad powtoki pod wptywem diaaia zewrtrznych czynnikow
chemicznych, np. pod wptywem alkaliéw pochatixh z podiaa

1.4.13 Zdolnéc¢ krycia powtoki - grub&¢ powtoki, przy ktorej niewidoczna stajes sizarno-
biata szachownica testowa, na ktorej nakladanytgssbwany materiat

1.4.14. Atest - wykaz parametréw technicznych nigtgrgwarantowanych przez producenta.

1.5. 0Ogblne wymagania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakstosowanych materiatdw i wykonywanych robot oraz
za ich zgodn& z dokumentagj SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatscierny - piasek kopalniany ostro kreaziowy lub rzeczny, suchy, pozbawiony gliny i
innych zanieczyszcae

Ziarna piasku powinny posiaglavymiar od 2-3,5mm, a wt mog by¢ wicksze od ziaren
materiatu do czyszczenia stali, ktérych wymiar wakabd 0,8 do 2 mm.

Do wykonania robét naky uzy¢ materiatdw typu PCC lub NPCC naieych do jednego
systemu materialowego. Madye uzyte tylko takie materiaty, dla ktorych Wykonawcedhie
posiadat Aprobat Technicza wydary przez IBDiM.

Materiaty te musz cechowa sie:

- dobr przyczepnécia do podiaa,

- minimalnym skurczem,

- szczelndcia,

- odporndcia hascieranie.

Wymagania dla stwardniatych zapraw:

- wytrzymata¢ na zginanie po 7 dniach dojrzewania min. 4,0 MPa,

- wytrzymata¢ na zginanie po 28 dniach dojrzewania min. 7,0 MPa,

- wytrzymata¢ nasciskanie po 7 dniach dojrzewania min. 25,0 MPa,
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- wytrzymatas¢ nasciskanie po 28 dniach dojrzewania min. 40,0 MPa,

- wytrzymata¢ na odrywanie warkg srednia min. 2,0 MPa,

- wytrzymata¢ na odrywanie warkg pojedynczego wyniku min. 2,0 MPa,

- skurcz po 90 dniach max. 1,2%,

- nasakliwo$¢ po 28 dniach max. 5,5%

- mrozoodporné& badana w 3% roztworze NaCl — F150,

- wodoszczeln& — W8.

Wymagania dla zestawu materiatowego do napraw beton

- wytrzymata¢ na odrywanie warkg srednia min. 2,0 MPa,

- wytrzymata¢ na odrywanie warkg pojedynczego wyniku min. 2,0 MPa,

3. SPRZET

Rusztowania powinny mdeaktualra aproba¢ lub dopuszczenie przez Nadzor Techniczny, a
takze zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Odtluszczenie mma przeprowadzi recznie lub mechanicznie wdzeniami o dziataniu
strumieniowym dowolnego typu, zaakceptowanymiep Inspektora Nadzoru.

Czyszczenie konstrukcji przeprowaglznechanicznie ugzlzeniami o dziataniu strumieniowo-
sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez lkgpa Nadzoru. Spet musi zapewnia
strumier odoliwionego i suchego powietrza.

Do napraw ubytkéw betonuzywat recznego sprgu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru to jest:

- mieszadto,

- pedzle,

- pace stalowe lub drewniane.

Do zabezpieczenia powierzchni betonowych halazywaé sprztu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru to jest:

- mieszadio,

- pedzle,

- walki,

- sprzarki,

- hydrodynamiczny agregat malarski,

- hydrodynamiczno -powietrzny agregat malarski.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Rodzajsrodkéw transportowych uzgodniony z Inspektorem Nadz

Materiaty powinny by transportowane w sposob zabezpiegzajprzed zamokiciem, a
przechowywane w warunkach suchych.

Piasek nalgy skladow& zabezpieczaf go przed opadami atmosferycznymi i aiiwoscia
zanieczyszczenia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ustawienie lub podwieszenie rusztowia

Rusztowania systemowe powinna ustawiaprzestawi& i podwiesza przeszkolona grupa
robotnikéw (BHP i badania lekarskie pozwata na pragna wysokeci).

5.2. Wykonanie zabezpiecae

Przed przysipieniem do czyszczenia powierzchni betonowych ayaleykona kurtyny w celu
ochronysrodowiska przed pytem resztkami starej powitoki,epyem materiatu malarskiego w
trakcie malowania.

5.3.  Odtluszczenie konstrukcji

Szczegoblnie wana operacg w przygotowaniu podia jest odtluszczenie powierzchni
betonowych, gdy obecn&¢ ttuszczow, olejdw i smardéw obid przyczepn& materiatow
naprawczych 1 zabezpiecaaych do betonu. Proces odtluszczenia powiniené¢ by
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przeprowadzony przed procesem oczyszczenia powerbetonowych.

Mycie i odtluszczanie powierzchni przed czyszczenienazna przeprowadzi metodami
recznymi lub mechanicznymi stosgj pak wodra, wod z detergentem, rozpuszczalniki
organiczne, srodki emulsyjne orazsrodki alkaliczne i kwéne. Szczegoélnie zalecgnze
wzgleddw ekonomicznych i ekologicznych jest metoda rskimy roztworéw wodnych z
detergentami biodegradowalnymi. Po umyciu i od#asniu wodnymi roztworamgrodkow
myjacych zaleca gidoktadne zmycie powierzchni czystoda wodochgowa.

5.4. Naprawa ubytkow betonu na przykfadzie zaprawyRepaco 1-10

Roboty przy naprawie ubytkéw betonu, szpachlowgmizyczotkow naley wykonywa& przy
niskim poziomie wody.

5.4.1. Przygotowanie elementovelbetowych do naprawy

Przygotowanie podi@ polega na uswgiu stabego lub zniszczonego betonu za pamzbgaka
lub

hydrodynamicznie. W przypadku wgpbwania mleczka cementowego rmgleje usumé
powodupc uszorstnienie powierzchni. Odbicie warstwy napaa@go elementu powinno &y
wykonane do ghbokasci ok. 1 cm. Obrzea miejsc reperowanych lub g nalery naci¢ pita
tarczova prostopadle do powierzchni naclgbkasci 1 cm, podobnie jak naprawiae¢si
nawierzchnie asfaltowe.

Dobra przyczeprig naprawianej powierzchni jest uzyskiwana przezsewee uszorstnienie,
wgtebienia powinny b§ nie mniejsze 0,5 cm.

Wszelkiego rodzaju zabrudzenia, plamy olejowe espawioki malarskie, brud, pyt powinny by
skute i usunite. Cah przygotowywan powierzchn¢ naley odpylic stosujc spezone
powietrze.

Przed nalgeniem zaprawy naprawiampowierzchng nalezy nawilzac woda, jednoczénie naley
zwrocik uwag;, aby woda nie zalegata i byta usgtaiz zagtbien.

5.4.1.1. Zaldenie siatki

W przypadku, gdy naktadana warstwa jest grubsz2 mim zaleca sizatazy¢ dodatkowy siatke
zbrojeniova. Zbrojenie z siatki drucianejsgednica 3 - 4 mm, szerok®boku oczka 6 - 8 cm )
wykonuje s¢ tak, aby otulina siatki byta nie mniejsza dicm.

5.4.1.2. Nasycanie powierzchni wpgrzed natgeniem Repaco 1-10

Po odpowiednim przygotowaniu powierzchni betonwzarhrojenia naley przez 2 - 6 godzin

nagscza: powierzchng woda do momentu kiedy konstrukcja “nie pije” wody, nadmwody

usuraé sprzonym powietrzem.

5.4.2. Przygotowanie zaprawy

Repaco 1-10 tiksotropowe wymaga ok. 13 % wody zana) (3,25 | wody na 1 worek 25 kg).

Uzyskuje st wtedy konsystengjok. 8 cm zagibienia staka pomiarowego.

Repaco 1-10 do wylewania wymaga ok. 12 % wody zasa (3 | wody na 1 worek 25 kg).

Uzyskuje st wtedy konsystengjok. 12 cm zagbienia staka pomiarowego, czyli bardziej

ptynna od tiksotropowej. PO upewnieniugsize reperowana powierzchnia jest odpowiednio

przygotowana nahy:
wla¢ do mieszalnika odpowiednilos¢ wody, aby uzyskawymagam konsystengj,

- miesz& w mieszarce przez 3 - 4 minuty, tj. do czasu kietsa uzyska jednaditbarwe i
konsystengj,

- gdy temperatura jest wysoka, naleprzechowywéa Repaco 1-10n chiodnym miejscu,
stosowa zimm wode zarobow,

- gdy temperatura jest niska (5 do°C) zaleca si przechowywa Repaco 1-10 w cieptym
magazynie, stosowapodgrzan wody zarobovy (30 do 56C) oraz chroni reperowane
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powierzchnie przed utratiepta.

5.4.3. Naktadanie i pie¢gnacja Repaco 1-10
Po wymieszaniu zaprawmozna nakiladé& przez natrysk lub za pomp@arzutu ¢cznego z
kielni, a w przypadku zaprawy uptynnionej wyleiwaa powierzchnie poziome lub w szalunki.
Swiezo zarobiona zaprawa zachowuje swoje $eil@osci przez ok. 1 godz. Po nafeniu
zaprawy powierzchnie pionowe wyréwnuje sirewnian taty lub pa@. Zacieranie na gtadko
wykonujemy stosuc zacieraczki metalowe lub alaki. Na powierzchniach poziomych zaprawa
Repaco 1-10 “do wylewania” wykazuje samorozlewnd wystarczy rozgamt ja listwa
WYrOwnugca.
Swiezo natorong zaprave nalezry zabezpieczy przed nadmiernym wysychaniem. W tym celu
pokrywa s¢ ja warstwg folii lub zabezpiecza preparatem do piglacji (szczegOlnie wae przy
suchej, gaacej, wietrznej pogodzie lub nastonecznieniu).
Swiezo utozomg warstwe nalezy chront przed deszczem i wagbrzez pierwsze 8 godzin.
Nie naley wibrowa. Nie naley polew& woda.
Przydatné¢ do wycia swiezo sporadzonej zaprawy 1 godz. w temperaturze °€20
5.4.4. Zuycie
Aby uzyska 1 nt swiezej zaprawy natiey zuzyé okoto 2000 kg suchego proszku Repaco 1-10.
5.4.5. Parametry jakGgciowe
- wytrzymata¢ nasciskanie:

odmiana tiksotropowa: 35 MPa - po 1 dniu / 50 MPa 3 dniach

odmiana do wylewania: o ok. 10 MPaxsya od analogicznych parametréw dla odmiany

tiksotropowej,
- wytrzymata¢ na zginanie: 6 MPa - po 1 dniu/ 9 MPa - po 3 dmja
- zaprawa o skompensowanym skurczu,
- mrozoodporné: po 300 cyklach zamrania i odmraania nie wykazuje uszkodzei

zmniejszenia wytrzymakai,

- duza odporné¢ na dziatanie chlorkéw i siarczandw.
5.5.  Wyréwnanie powierzchni na przyktadzie szpachMki Repaco 1-10
5.5.1. Przygotowanie podiza
Wg p. 5.4.1. niniejszej SST.
5.5.2. Przygotowanie zaprawy
Repaco 1-10 wymaga dodania wody zarobowej (wadogvej) w ilasci 20-30% masy proszku
(. 5-5.75 | wody na worek o masie 25 kg)stiladodanej wody powinna bytak dobrana, aby
uzyska& wiasciwa gestas¢ otrzymanej masy. Natg zwrOck uwag na widciwe wymieszanie
masy aby nie byto grud materiatu.
Przydatné¢ swiezo sporadzonej masy ok. 1godz. w temperaturze®€0
5.5.3. Naktadanie i pie¢gnacja
Naktadanie szpachlowki powinnasozpoca¢ natychmiast po wymieszaniu sktadnikéw
Po wstpnym stwardnieniu powierzchppmaozna wyrowna przy minimalnym zwiteniu.
Temperatura stosowania od°€sdo +30C
Natozona szpachlowk nalezy chront przed gwattownym wysychaniem.
5.5.4. Zuycie
Do otrzymania warstwy gruléoi 1mm na powierzchni 1hpotrzeba ok. 1.45 kg szpachléwki.

5.6. Zabezpieczenie powierzchni betonowych na pryddizie Flex-u

5.6.1. Przygotowanie podipa

Podtaze musi by trwate i wolne od wszelkiego rodzaju zabrutlbeaz zanieczyszcaelejami i
ttuszczami. Skorodowany beton acwiluzne i wykruszajce st¢ czesci musz by¢ usungte do
zdrowego pokiadu. Zaghienia i mate uszkodzenia zaszpachléveaduwe ubytki zreperowa
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przy pomocy materiatdw naprawczych.

5.6.2. Przygotowanie

Mieszanie Flex-u nagbuje przy uyciu mieszarki , a w przypadku mniejszychsdoprzy
uzyciu wiertarki i specjalnego mieszadta.

Dane techniczne: Sktadnik A Sktadnik B
Postd: ciekta proszek

Ciezar whaciwy przy 20°C ok. 1.03 g/crh

Stosunek mieszania ( wagowo) 1 2.5

Ciezar wiasciwy mieszaniny ok. 1.90 g/ém

Nalezy przygotowa tylko tyle Flex-u ile mana zuy¢ w czasie ok. 30minut.

5.6.3. Naktadanie i pie¢gnacja

Naktadania dokonuje giprzy wyciu szpachli gbatej lub urzadzen natryskowych jedno- lub

dwuwarstwowo. Naley zwrécé uwag , aby zapewri rownomierm grubg¢é warstwy, co

najmniej 2 mm dla uszczelmioraz 1.5 mm dla ochrony betonu. W rejonie gizej przypadku

réznych materiatdw budowlanych, w rejonie szczelinaadych oraz gknie¢ nalezy dodatkowo

przewidzie strefy dylatacyjne. szczeliny dylatacyjne rgleszczelni folia hypalonow.

W przypadku gdy materiat zaczynestniet nie wolno go dalej wykorzystywa

Niedozwolona jest praca w czasie deszczu.

5.6.4. Zuycie

Zuzycie zaley od rodzaju podtza oraz celu zastosowania.

Dla ochrony betonu w zatrosci od podica zwywa sk od 2 do 4 kg na 1fmn

Zuzycie Flex-Primera wynosi od 0.1-0.15 kg/m

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Badania kontrolne obejmwujcaly proces budowy od robot przygotowawczych, preeapy

realizacji robot, a do bada koncowych. Zakres bada kontrolnych ustala Inwestor. W

przypadkach spornych, Inwestor o zlect wykonanie dodatkowych baflakontrolnych

niezalenemu laboratorium, a koszty tych badav przypadku stwierdzenia usterek, ponosi

Wykonawca.

6.1  Kontrola oczyszczonej powierzchni betonowej

Kontrola oczyszczonej powierzchni betonowej obggnu

1. Wizualm ocerr wykonanego oczyszczenia powierzchni betonowej:

Ocenia si brak zwietrzelin, zluszcie zanieczyszczeolejami, smarami i innych elementéw

obnizajacych przyczepnd.

2. Sprawdzenie wytrzymasoi na odrywanie:

Pomiar wytrzymatéci na odrywanie naly wykona zgodnie z PN-B-01814:1992. Naje

wykona: co najmniej jeden pomiar na 25 mczyszczonej powierzchni lecz nie mniej Bidla

elementu Miejsca pomiarowe wskazuje Inspektor Nadzd badania sposdza s¢ protokot

(przyktad protokotu w zakzniku nr 2).

Przygotowane podi® betonowe musi spetdimastpujace wymagania:

— wytrzymatai¢ srednia naciskanie = 25 MPa,

- wytrzymata¢ srednia ze wszystkich pomiarow na odrywagid.,5 MPa,

- wytrzymata¢ minimalna pojedynczego pomiaru na odrywanie0 MPa.

6.2  Kontrola uzupetnien ubytkéw betonu

Badania materiatu przed wbudowaniem obejmu;

— sprawdzenie parametréw technicznych materiatow ta@dsvych z wymaganiami wg Kart
Technicznych,

— sprawdzenie numeru opakowania, daty produkcji, geiydatnéci do stosowania, stanu
opakowa i warunkow sktadowania materiatow,
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— wykonaniu bada kontrolnych zgodnie z wymaganiami wg PN lub aptgle@chnicznej,

— przedstawienia dla kdej dostawy deklaracji zgodéw lub cetryfikatu zgodniei materiatu z
PN lub aprobattechnicza.

Kontrola wykonania robot obejmuje:

— badanie wytrzymakei naprawy na odrywanie od podé

— sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznygiaveianego elementu,

— sprawdzenie grulsoi otuliny.

Naprawione powierzchnie po odpowiednim stwardnieziaprawy, Wykonawca bada w

obecndci Inspektora Nadzoru poprzez ostukiwanie.

Pomiar wytrzymatéci wykonanej naprawy na odrywanie od padtaaley wykona zgodnie z

PN-B-01814:1992. Nals wykona co najmniej jeden pomiar na 25 mykonanej naprawy lecz

nie mniej nk 5 dla elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje Inspeladzoru. Z badania

sporadza s¢ protokot ( przyktad protokotu w zadzniku nr 2).

Wytrzymalai¢ srednia ze wszystkich pomiaréw na odrywaeid ,5 MPa.

Wytrzymala¢ minimalna pojedynczego pomiaru na odrywanié,0 MPa przy czym przetom

musi przebiega w betonie. Jeeli wartags¢ pojedynczego pomiaru jestzsza nk 1,0 MPa

wowczas naley wykona& dodatkowy pomiar obok w miejscu rownievskazanym przez

Inspektora Nadzoru. W przypadku gdy dodatkowy ponspetni warunek minimalnej

wytrzymataci na odrywanie i rownoczeie wartg¢ srednia ze wszystkich pomiaréw niedzie

nizsza nk 1,5 MPa, to mzna uznd, ze warunek wytrzymakei na odrywanie zostat spetniony.

Miejsca uszkodzone podczas badelezry naprawé przy wyciu tej samej zaprawy, ktéra byta

stosowana do napraw zachowayyvymagania technologiczne odnee jej stosowania.

Sprawdzenie wymiarow geometrycznych aglerykona zgodnie z PN-S-10040:1977.

Po zakaczeniu napraw wskazane jest sprawdzenie wykonduakny zbrojenia w naprawianym

elemencie metodami nienisacymi zgodnie z PN.

6.3  Kontrola wykonania powtok malarskich lub wyprawy

Badania materiatu przed wbudowaniem obejmu;

— sprawdzenie parametréw technicznych materiatow ta@dsvych z wymaganiami wg Kart
Technicznych,

— sprawdzenie numeru opakowania, daty produkcji, geiydatnéci do stosowania, stanu
opakowa i warunkow sktadowania materiatow,

— wykonaniu bada kontrolnych zgodnie z wymaganiami wg PN lub aptgl@chnicznej,

— przedstawienia dla kdej dostawy deklaracji zgodéw lub cetryfikatu zgodniei materiatu z
PN lub aprobattechnicza.

Kontrola wykonania robot obejmuje:

— sprawdzenie wygtu zewrtrznego,

— pomiar grubéci powtoki,

- badanie wytrzymakei powtoki na odrywanie od podia,

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego obejmuje wzrokawocer stanu catej powtoki.

Sprawdzenie grudci powtoki naley wykonywa metodami nieniszgzymi lub niszcacymi

wg norm przedmiotowych z dokladitia do 0,1 mm wykonug jeden pomiar na 25 m

wykonanej powtoki lecz nie mniej hi5 dla elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje Ingpekt

Nadzoru. Z badania spadza s¢ protokot ( przyktad protokotu w zadzniku nr 2).

Wymagana wzgldem powtoki malarskiej:

— min. grubd¢ powtoki malarskiej 18@um.,

— nasakliwos¢ 2%,

— stan powitoki po 150cyklach zaniemnia i odmraania — brak uszkodzae

Pomiar wytrzymatéci wykonanej powtoki na odrywanie od podéonaley wykona zgodnie z
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PN-B-01814:1992. Nals wykona co najmniej jeden pomiar na 25 mykonanej naprawy lecz
nie mniej nk 5 dla elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje Inspeladzoru. Z badania
sporadza s¢ protokot ( przyktad protokotu w zadzniku nr 2).
Powtoka bez zdolni pokrywania zarysowa
- Wytrzymala¢ na odrywanie:

- wytrzymata¢ srednia ze wszystkich pomiarow na odrywani@,8 MPa,

- wytrzymata¢ minimalna pojedynczego pomiaru na odrywani@5 MPa.
- Wzgledny opor dyfuzji

- dla CQ =50 m rownowanej warstwy powietrza,

- dla pary wodnej wg PN-B-01815:19924 m rOwnowanej warstwy powietrza,
Powtoka z minimala zdolnGcia pokrywania zarysowa
- Wytrzymala¢ na odrywanie:

- wytrzymata¢ srednia ze wszystkich pomiarow na odrywani@,8 MPa,

- wytrzymata¢ minimalna pojedynczego pomiaru na odrywani@5 MPa.

- Wzgledny opor dyfuzji

- dla CQ =50 m rownowanej warstwy powietrza,

- dla pary wodnej wg PN-B-01815:19924 m rOwnowanej warstwy powietrza.
Powtoka z podwyszory zdolndcia pokrywania zarysowana powierzchniach nieolgonych
ruchem:

- Wytrzymala¢ na odrywanie:

- wytrzymata¢ srednia ze wszystkich pomiarow na odrywanig,0 MPa,

- wytrzymata¢ minimalna pojedynczego pomiaru na odrywani@ 65 MPa.
- Wzgledny opor dyfuzji:

- dla CQ =50 m rownowanej warstwy powietrza,

Miejsca uszkodzone podczas badelezy naprawé przy wyciu tych samych materiatow, ktore
byly stosowane do wykonania zabezpieczenia powheipevego zachowdf wymagania
technologiczne odrdaie ich stosowania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru jest 1fhzabezpieczenia powierzchni betonowej i obejmuie:

— oczyszczenie powierzchni betonu im

— uzupetnienie ubytkow betonu £m
— szpachlowanie szlamem PCC gresfidmm 1M

- malowanie 1M

8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny b§ wykonane zgodnie z DokumentadpProjektova, SST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora Nadzoru.

Odbior robot zwizanych z napragvi ochrory powierzchniowy betonu nalgy wykona zgodnie

z Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru naprawchrony powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych IBDIM 1998r — zetnik do Zarzdzenia Nr 10 Generalnego
Dyrektora Drog Publicznych z dn. 27.11.1998r

Odbior zabezpieczenia antykorozyjnego betonu dokany jest na zasadach odbioru
ostatecznego robot. Na podstawie wynikow i kdntrprzeprowadzonych wg. p. 6 naje
sporadzic protokot odbioru ostatecznego robot.zele wszystkie badania daty wyniki
pozytywne, wykonane roboty naleuzn& za zgodne z wymaganiami.zéé cha jedno badanie
dato wynik negatywny, wykonane roboty naleuzna za niezgodne z wymaganiami norm
Dokumentagi Projektowa , wymaganiami zawartymi SST i kontraktu. W takiegytuacji
Wykonawca obowizany jest na whasny koszt doprowadziroboty do zgodriwi z norma,
Dokumentagi Projektova, wymaganiami Zawartymi SST, kontraktu i przedstaye do
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ponownego odbioru.

Odbidr robot w zakresie paben za wady bdzie dokonywany zgodnie z Instruk&P-T 14 z péniejszymi

Zmianami wydaiprzez GDDP w Warszawie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si za 1 ni prawidtowo wykonanej powloki antykorozyjnej o oki@nej dla danego

materiatu grubgci.

Cena obejmuje rownie

— dostarczenie niezdnych czynnikéw produkciji ,

— ustawienie rusztowa

— ustawienie kurtyn do ochroréyodowiska,

— odtluszczenie powierzchni betonu,

— oczyszczenie powierzchni betonowej,

— oczyszczenie ptow zbrojeniowych

— wykonanie warstwy szczepnej nataich zbrojeniowych

— uzupetnienie ubytkow betonu,

— szpachlowanie szlamem PCC gretid@ mm,

- malowanie,

— wykonanie bada

— demonta rusztowa i kurtyn,

— oczyszczenie stanowiska pracy,

— odwiezienie substancji niebezpiecznych (pozostatlgpo czyszczeniu konstrukcji, puste
opakowania po farbach,egizle, watki itp.) dlasrodowiska w miejsce wskazane przez
Inspektora Nadzoru.

10. NORMY | PRZEPISY ZWI AZANE

10.1 Normy

1. PN-B-01800:1980 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Klasyfikacja i okégenie srodowisk.

2. PN-B-01806:1986 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotwie. Ogodlne zasady
uzytkowania, konserwacji i napraw.

3. PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

4. PN-B-01811:1986 Antykorozyjne zabezpieczenia w bwdotwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Ochrona materiatowo-strukturalna. Wyméagan

5. PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczegmgowtok ochronnych.

6. PN-B-01815:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotwie. Konstrukcje betonowe i

zelbetowe. Metody badania przepuszczatnpary wodnej przez powtoki ochronne.

PN-B-04300:1988 Cement. Metody bad&®znaczanie cech fizycznych.

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cegteizych i wytrzymatéciowych.

PN-B-06250:1988 Beton zwykly.

10 PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu.

11.PN-B-06714/12:1976 Kruszywa mineralne. Badania.d0zanie zawarkgi zanieczyszcze
obcych.

12.PN-B-06714/13:1978 Kruszywa mineralne. Badania. dzanie zawartgci pytow
mineralnych.

13.PN-B-06714/15:1991 Kruszywa mineralne. Badania.adzanie sktadu ziarnowego.

14.PN-B-06714/16:1991 Kruszywa mineralne. Badania.d0zanie ksztattu ziaren.

© N
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15.PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betonpapraw.

16.PN-S-10040:197Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagabaaania.

17.PN-1SO 8501-1:1996 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czy$to powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pagfiegtalowych po catkowitym usugdiu wczeéniej
natazonych powitok.

10.2 Przepisy zwgzane

18.Instrukcja DP-T 14 o dokonywaniu odbioréw robot glvarych i mostowych realizowanych
na drogach zamiejskich krajowych i wojewoddzkich, @®Warszawa 1989.

19.Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i oofir powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych IBDiM 1998r.
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